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ABSTRAK 

 

Nama : Seno Rahmo Wiyogo 

Konsentrasi Studi : Produksi 

Progaram Studi : Teknik Mesin 
 

Judul L.A : Rancang Bangun Alat Bending Kaki Kursi ( 

2020: - Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran ) 

 

 

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Bending kaki Kursi. Laporan ini 

adalah laporan mengenai alat bantu penekuk pipa untuk pembuatan kursi yang akan 

digunakan untuk mempermudah para perkerja dalam membending pipa. Alat ini 

memiliki 2 komponen pembending pipa roller 1 dan roller 2 dengan ukuran yang 

berbeda-beda. Dimana alat ini menggunakan tenaga motor listrik yang dibantu 

dengan gearbox sebagai outputnya. 

Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Alat Bending Kaki Kursi ini 

menggunakan mesin bubut, mesin bor, mesin las, dan alat perkakas kerja bangku 

lainnya. 
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