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ABSTRAK 

STUDY FISIS DAN MEKANIS SERTA PENYUSUTAN 

PLASTIC POLYETHYLENE DIPADUKAN DENGAN PLASTIC 

POLYSTYRENE 

(2020: 17 + 57 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

REDHO MANGGALA PUTRA 

061640211511 

D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

Plastik merupakan suatu polimer yang memiliki sifat-sifat yang luar biasa. Plastik 

yang digunakan untuk kemasan memiliki berbagai kelebihan, diantaranya yaitu 

fleksibel, bentuk laminasi (aneka warna, tidak mudah rusak, dan harga yang relatif 

murah) dan transparan. Polyethylene mempunyai karakteristik elastis/lentur, tahan 

benturan, transparan dan tidak mudah di tembus cairan. Sedangkan polystyrene 

memiliki karakteristik yaitu stabilitas dimensi yang tinggi dan shrinkage yang 

rendah, keras, dan tahan air. Melihat kejadian seperti ini, saya mencoba untuk 

menganalisa sifat fisik dan mekanik serta penyusutan pada plastik menggunakan 

pendinginan udara dengan material paduan polyethylene dan polystyrene. Sifat 

fisik merupakan sifat material yang bukan disebabkan oleh perlakuan 

pembebanan seperti volume dan kekasaran. Sedangkan sifat mekanik merupakan 

respon atau perilaku material setelah dilakukan pembebanan yang diberikan, dapat 

berupa kekuatan dan keuletan dari material. Penelitian ini bertujuan untuk 

menguji kekerasan, kekuatan impact,serta mengetahui penyusutan pada material 

plastik yang telah dipadukan. Komposisi bahan yang akan dipadukan yaitu 70% 

PE 30% PS, 50% PE 50% PS, dan 30% PE 70% PS dengan variasi temperatur 

yaitu 150ºC, 160ºC, dan 170 ºC. Proses peleburan plastik menggunakan alat 

injection plastic molding. Pengujian dilakukan sesuai dengan standar ASTM. Uji 

kekerasan dengan ASTM D 2240, dan Uji impact dengan ASTM E 23. Penelitian 

ini bertujuan untuk mengetahui dan mencari material terkuat dari paduan tersebut. 

 

Kata kunci: Sifat Fisik dan Mekanik, Injection Plastic Molding, Mold, 

Polyethylene, Polystyrene, ANOVA Faktorial tipe 3. 

  



 

 

ABSTRACT 

PHYSICAL AND MECHANICAL STUDIES AND SHRINKAGE 

OF PLASTIC POLYETHYLENE COMBINED WITH PLASTIC 

POLYSTYRENE 
 (2020: 17 + 57 pp. + Figure + Tables + Attachments) 

 

REDHO MANGGALA PUTRA 

061640211511 

D4 TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

Plastic is a polymer that has extraordinary properties. The plastic used for 

packaging has various advantages, including flexible, laminated form (various 

colors, not easily damaged, and relatively cheap) and transparent. Polyethylene 

has the characteristics of elastic / flexible, impact resistance, transparent and not 

easily penetrated by liquids. Meanwhile, polystyrene has the characteristics of 

high dimensional stability and low shrinkage, hardness and water resistance. 

Seeing events like this, I tried to analyze the physical and mechanical properties 

and shrinkage of plastics using air cooling with polyethylene and polystyrene 

alloy materials. Physical properties are material properties that are not caused by 

the loading treatment such as volume and roughness. While the mechanical 

properties are the response or behavior of the material after a given loading, can 

be in the form of strength and ductility of the material. This study aims to test the 

hardness, impact strength, and to determine shrinkage in the integrated plastic 

material. The composition of the ingredients to be combined is 70% PE 30% PS, 

50% PE 50% PS, and 30% PE 70% PS with temperature variations, namely 

150ºC, 160ºC, and 170ºC. The plastic melting process uses injection plastic 

molding tools. The tests are carried out according to ASTM standards. Hardness 

test with ASTM D 2240, and impact test with ASTM E 23. This study aims to 

determine and find the strongest material from these alloys. 

 

 

Keywords: Physical And Mechanical Properties, Injection Plastic Molding, Mold, 

Polyethylene, Polystyrene, ANOVA Faktorial Type 3. 
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