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ABSTRAK

Nama : Pandu Jamal Pratama

Konsentrasi Studi : Perawatan dan Perbaikan

Program Studi : Teknik Mesin

Judul LA : Rancang Bangun Alat Perakit Joran Pancing

(2020) : Isi + Halaman + Lampiran

Pada era modern ini, banyak aktivitas sehari-hari manusia dibantu atau
menggunakan teknologi, teknologi diciptakan untuk menghasilkan suatu barang
atau produk untuk mempermudah kerja dan aktivitas manusia. Salah satunya
kegiatan perakitan joran pancing yang kami inovasikan dengan menggunakan
motor penggerak agar mempermudah dan mempercepat pengerjaan untuk
menghasilkan joran pancing siap pakai.

Selama ini perakitan joran pancing masih menggunakan metode manual yaitu
dengan cara memutar sendiri joran menggunakan tangan yang tentunya
membutuhkan waktu yang sangat lama.

Berdasarkan uraian diatas didapat suatu ide pemikiran untuk merancang alat
yaitu “Alat Perakit Joran Pancing” sistem kerja alat ini menggunakan motor
penggerak dengan kecepatan putaran 3.500rpmyang dihubungkan ke dimer untuk
mengatur kecepatan yang diinginkan serta memiliki pedal yang yang digunakan
dengan cara diinjak agar mesin dapat berputar. Dimensi alat ini ialah Panjang
2.000mm, Lebar 400mm dan Tinggi 8§74mm.

Dalam proses pembuatannya Rancang Bangun Alat Perakit Joran Pancing
menggunakan mesin gergaji kayu, mesin serut kayu, mesin bor, mesin gerinda
tangan, mesin las listrik dan alat perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini masih
terdapat banyak kekurangan, untuk itu masih perlu dilakukan beberapak modifikasi

dan inovasi agar fungsi kerja alat ini dapay berkerja lebih optimal.



ABSTRACT

Name : Pandu Jamal Pratama
Consentration Study  : Maintenance and Repair
Study Program : Mechanical Engineering Department

Title of Final Report  : Design of fishing rod assembly (Manufacturing Procces)

(2020) : Content + Pages + Attachments

In this modern era, many human daily activities are assisted or use
technology, technology is created to produce goods or products to facilitate human
work and activities. One of them is the fishing rod assembly activity that we
innovated using a motor to make it easier and faster to work with it to produce
ready-to-use fishing rods.

So far, the fishing rod assembly still uses the manual method, namely by
turning the rod by hand, which of course takes a very long time.

Based on the description above, an idea is obtained to design a tool, namely
" Design of fishing rod assembly ", the working system of this tool uses a motor
with a rotation speed of 3,500 rpm which is connected to the dimer to adjust the
desired speed and has a pedal that is used by stepping on it so that the machine
can be used. spinning. The dimensions of this tool are 2,000mm long, 400mm wide
and 874mm high.

In the manufacturing process, the design of the fishing rod assembly tool uses
wood saw machines, wood shavings, drilling machines, hand grinding machines,
electric welding machines and other bench work tools. This tool still has many
shortcomings, for that it still needs some modifications and innovations so that the

work function of this tool can work more optimally.
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