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ABSTRAK

Pengaruh Perlakuan Panas Normalizing Terhadap Kekuatan Tarik Pada Baja Tulangan Deform
(BJTD) Pasca Kebakaran
(2020: X11 + 47 Hal. + Daftar Gambar +Daftar Tabel + Lampiran)

Rayel Prialdo
061640211510
D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh perlakuan normalizing
terhadap kekutan tarik, tegangan yield dan regangan baja tulangan pasca kebakaran. Perlakuan
normalizing dilakukan dengan suhu 800°C dengan holding time 25 menit dan membandingkan
hasil baja tulangan pasca kebakaran dengan setelah perlakuan normalizing. Tujuan dari
proses normalizing sangat bervariasi. Normalizing dapat meningkatkan atau menurunkan
kekuatan dan kekerasan dari pada baja, bergantung pada perlakuan panas dan sifat mekanik
dari baja sebelum dilakukan proses normalizing. Tetapi secara umum tujuan dari
proses normalizing adalah untuk meningkatkan mampu mesin (machinability), grain-
structure refinement, homogenisasi, dan mengatur atau memodifikasi residual stress yang ada
pada baja..

Dari hasil pengujian tarik setelah normalizing diperoleh nilai kekuatan tarik tertinggi
pada spesimen yang didinginkan dengan air suhu 600°C sebesar 597,85 N/mm?  dan nilai
terendah pada suhu 400°C dengan udara sebesar 443,9 N/mm?2. Nilai tegangan yield terbesar
pada suhu 600°C dengan air sebesar 416,28 N/mm? dan nilai terendah pada suhu 800°C dengan
udara sebesar 318,243 N/mm?2. Nilai regangan terbesar pada suhu 800°C dengan air sebesar

31,66 % dan regangan terkecil pada suhu 400°C dengan udara sebesar 21,67%.

Kata Kunci : Baja Tulangan, Kekuatan Tarik, Normalizing
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ABSTRACT

The Effect Of Normalizing Heat Treatment On The Tensile Strength Of Reinforcing Steel Deform
After Fire
(2020: XI1 + 47 Page. + List Picture +List Table + attachment)

Rayel Prialdo
061640211510
D4 TMPP DEPARTMENT OF MECHANICAL ENGINEERING
SRIWIJAYA STATE POLYTECHNICS

The purpose of this study was to determine the effect of normalizing treatment on tensile
strength, yield stress and strain of reinforcing steel after fire. Normalizing treatment was carried
out at a temperature of 800 ° C with a holding time of 25 minutes and compared the results of
post fire reinforcing steel with after normalizing treatment. The goals of the normalizing process
vary widely. Normalizing can increase or decrease the strength and hardness of steel, depending
on the heat treatment and mechanical properties of the steel prior to the normalizing process.
But in general the purpose of the normalizing process is to increase the machinability, grain-
structure refinement, homogenization, and regulate or modify the residual stress that exists in
steel.

From the results of the tensile test after normalizing, the highest tensile strength value
was obtained in the specimens cooled with water at 600 ° C at 597.85 N / mm?2 and the lowest
value at 400 ° C with air at 443.9 N / mm2. The largest yield stress value was at 600 ° C with
water at 416.28 N / mm? and the lowest value at 800 ° C with air at 318.243 N / mm2. The
greatest value of strain was at 800 ° C with water at 31.66% and the smallest strain at 400 ° C
with air at 21.67%.

Keywords : Reinforcing Steel, Tensile Strength, Normalizing
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