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ABSTRAK

Investigasi Proses Pembuatan Dan Sifat Mekanik Pisau Pandai Besi
Di Desa Tanjung Pinang Kabupaten Ogan Ilir
(2020: 30 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

AHMAD MURSAL
061640211493
D-IV TMPP - JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Semakin meningkatnya perkembangan hidup manusia maka jaman pun ikut
berkembang dengan pesat. Di kabupaten Ogan Ilir tepatnya di desa Tanjung Pinang
proses pembuatan pisau atau kerajinan pandai besi lainnya dilakukan dengan cara
yang masih tradisional dan hanya dapat menggantungkan kekuatan suatu benda dari
bahan dasar yang digunakan, Tujuan utama dari penelitian ini untuk mengetahui
proses pembuatan, sifat mekanik dan kekerasan material dari pisau pandai besi ciri
khas desa tanjung pinang kabupaten ogan ilir. Pada penelitian ini memilih pisau cap
garpu made in solngen germany sebagai perbandingan sifat mekanik dan kekerasan
material dari pisau pandai besi. Berdasarkan pada penelitian ini menunjukan bahwa
nilai kekerasan vickers dari jenis pesimen Pisau Pandai Besi memliki Vickers
Hardness Number (VHN) 392,51 kg/mm? pada titik A, 394,46 kg/mm? pada titik B,
391,69 kg/mm2 pada titik C dengan Vickers Hardness Numbers Rata - rata (VHNT)
sebesar 392,88 kg/mm, Spesimen Pisau Cap Garpu memiliki Vickers Hardness
Number (VHN) 373,28 kg/mm?2 pada titik A, 375,81 kg/mm? pada titik B, 371,54
kg/mm? dengan Vickers Hardness Number Rata - rata (VHNr) sebesar 373,54
kg/mmz2. Berdasarkan hasil penelitian ini dapat disimpulkan bahwa Tingkat
kekerasan Pisau Pandai Besi ciri khas Desa Tanjung Pinang Kabupaten Ogan Ilir

lebih besar daripada tingkat kekerasan yang dimiliki oleh Pisau Cap Garpu.

Kata Kunci: Pandai Besi, Ms. Excel, Uji Kekerasan.
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ABSTRACT

MANUFACTURING PROCESS AND MECHANICAL PROPERTIES
INVESTIGATION OF BLACKSMITH KNIVES FROM TANJUNG PINANG
VILLAGE OGAN ILIR DISTRICT

(2020: 30 pp. + List of Figures + List of Tables + Attachments)

AHMAD MURSAL
061640211493
D-IV TMPP - STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA DEPARTMENT OF
MECHANICAL ENGINEERING

The increasing development of human life, the times also developed rapidly.
In Ogan llir district, precisely in Tanjung Pinang village, the process of making
knives or other blacksmith crafts is carried out in a traditional way and can only
depend on the strength of an object from the basic material used. The main objective
of this research is to determine the manufacturing process, mechanical properties
and hardness. the material of the blacksmith knife is typical of Tanjung Pinang
village, ogan ilir district. In this study, the fork knife made in solngen germany was
chosen as a comparison of the mechanical properties and material hardness of the
blacksmith's knife. Based on this research, it shows that the vickers hardness value
of the blacksmith knife blade species has a Vickers Hardness Number (VHN) of
392.51 kg / mm?2 at point A, 394.46 kg / mm?2 at point B, 391.69 kg / mm2 at point C
with Average Vickers Hardness Numbers (VHNr) of 392.88 kg / mm, Cap Fork
Knife Specimen has Vickers Hardness Number (VHN) 373.28 kg / mm? at point A,
375.81 kg / mm? at point B, 371.54 kg / mm? with an average Vickers Hardness
Number (VHNr) of 373.54 kg / mm?2. Based on the results of this study, it can be
concluded that the level of hardness of the knife of the blacksmith knife
characteristic of Tanjung Pinang Village, Ogan Ilir Regency is greater than the
level of violence possessed by the Cap Garpu knife.

Key words: Pandai Besi, Ms. Excel, Hardness Test.
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