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ABSTRAK 

 
STUDI KASUS ANALISA KEGAGALAN RODA GIGI PADA GEAR BOX 

MESIN SCREW PRESS KELAPA SAWIT DENGAN METODE 

EKSPERIMEN 
 (2020: xii + 40 Hal + 33 Gambar + 4 Tabel + Lampiran) 

 

PRATAMA PELA KRISNA 

061640211508 

D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 
Roda gigi merupakan komponen yang sangat penting dalam suatu permesinan, hal ini di 

karenakan roda gigi adalah komponen penghubung atau transmisi daya suatu proses 

permesinan, apabila terjadi kerusakan pada roda gigi suatu mesin maka mesin tersebut tidak 

akan dapat berkerja karena tidak adanya penghubung daya dari motor. Melihat adanya 

kerusakan pada roda gigi mesin screw press yang berbentuk patah dan belah pada roda gigi 

mesin screw press kelapa sawit, dalam penelitian ini digunakan beberapa pengujian untuk 

mengetahui penyebab kerusakan yang terjadi pada roda gigi mesin screw press terseut yaitu di 

antaranya uji kekerasan, uji metalografi dan uji komposisi. kerusakan terjadi dikarenakan 

kurangnya tingkat kekerasan pada roda gigi tersebut dimana nilai tingkat kekerasan pada roda 

gigi mesin screw press adalah 144,457 kg/mm² sedangkan kekerasan minimal berdasarkan 

ASTM A291 adalah berkisar 170 -230 kg/mm². pada uji metalografi juga dapat terlihat juga 

bahwa terdapat retakan pada struktur material roda gigi mesin screw press yang menyebabkan 

patah dan belahnya roda gigi. Uji komposisi dilakukan dan di dapat bahwa material roda gigi 

tersebut mengandung unsur carbon yang cukup tinggi yaitu 5,05%, dengan nilai carbon 

tersebut dapat disimpulkan bahwa jenis material roda gigi mesin screw press tersebut adalah 

cast iron dengan penambahan beberapa paduan unsur.  

 

Kata kunci:  Roda Gigi, Mesin Screw Press, Gear Box, Brinnel Test, Metalografi, Komposisi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

ABSTRACT 



 
 

 
CASE STUDY OF GEAR FAILURE ANALYSIS IN PALM OIL SCREW 

PRESS MACHINE GEAR BOX BY EXPERIMENTAL METHOD 
 (2020: xi + 40 Page + 33 Pictures + 4 Tables + Attachment)                            

 

PRATAMA PELA KRISNA 

061640211508 

D IV TMPP DEPARTMENT OF MECHANICAL ENGINEERING 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 
The gear is a very important component in a machine, this is because the gear is a connecting 

component or power transmission of a machining process, if there is damage to the gears of 

an engine, the machine will not work because there is no power connector from the motor. 

Seeing the damage to the gear of the screw press machine which is broken and split in the gear 

of the oil palm screw press, in this study several tests were used to determine the cause of the 

damage that occurred in the gear of the screw press, namely hardness test, metallographic test. 

and composition test. The damage occurred due to the lack of hardness on the gear where the 

hardness level of the screw press gear was 144.457 kg / mm² while the minimum hardness 

based on ASTM A291 was around 170-230 kg / mm². In the metallographic test, it can also be 

seen that there are cracks in the material structure of the screw press gear which causes the 

teeth to break and split. The composition test was carried out and it was found that the gear 

material contained a high enough carbon element, namely 5.05%, with this carbon value it 

could be concluded that the type of gear material for the screw press machine was cast iron 

with the addition of several alloys. 

 

Keyword:  Gears, Mesin Screw Press, Gear Box, Brinnel Test, Metallography, Composition 
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