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ABSTRACT

The Effect of Cooling Media and Temperature On Induction Heating Process
To The Hardness Value of JIS SUP 9 Steel As An Alternative for HSS Lathe
Material
(2020: xii + 44 pp. + 14 List of Figure + 17 List of Tables + 12 Attachments)

Muhammad Afif Rizkiawan
061640211838
D-IV TMPP — MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

Carbon steel is usually used for the lathe HSS, the problems are usually the tool
hitting the chuck and the material or setting error as a result, the tool will be
damaged so that it cannot be used anymore . Therefore, researchers are looking
for alternative materials with processes and cheaper materials but can produce a
quality equivalent to the lathe HSS. Heat treatment is done with a variation of
cooling media and temperature against steel hardness value JIS SUP 9 performed
the hardening process at a temperature of 750 ° C, 800 °C, 850 °C with a holding
time of 20 seconds. The next process, quenching with a variety of cooling media
air, diesel fuel and oil SAE 40. The purpose of this study is to determine the
influence of cooling media and temperature with a variation of cooling media
such as air, diesel fuel, oil SAE 40 at a temperature of 750 ° C, 800 °C, 850 °C
against the steel hardness value of JIS SUP 9 in the induction heating process as
an alternative material lathe HSS. The result of the highest hardness test 60.7
HRC at heating temperature 800 °C using diesel fuel cooling media is almost
close compared to the lathe HSS M2 of 65.6 HRC. The influence of cooling
media and temperature proved to be able to increase the hardness of steel JIS SUP
9 obtained the value F count greater than the value of F table (23.4 > 2.63).

Kata kunci : JIS SUP 9, induction heating, quenching, hardening, ANOVA
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ABSTRAK

Pengaruh Media Pendingin dan Suhu Pada Proses Pemanas Induksi
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Baja karbon biasanya digunakan untuk Pahat Bubut HSS, masalah yang dihadapi
biasanya pahat membentur chuck dan material atau kesalahan setingan akibatnya
pahat tersebut akan mengalami kerusakan sehingga tidak dapat digunakan lagi.
Oleh karena itu peneliti mencari bahan alternatif dengan proses dan material yang
lebih murah namun dapat menghasilkan kualitas yang setara denga pahat bubut
HSS. Heat treatment dilakukan dengan variasi media pendingin dan suhu
terhadap nilai kekerasan Baja JIS SUP 9 dilakukan proses hardening pada suhu
750 °C, 800 °C, 850 °C dengan waktu tahan 20 detik. Proses selanjutnya,
quenching dengan variasi media pendingin udara, solar dan oli SAE 40. Tujuan
dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh media pendingin dan suhu
dengan variasi media pendingin udara, solar, oli SAE 40 pada suhu 750 °C, 800
°C, 850 °C terhadap nilai kekerasan baja JIS SUP 9 pada proses pemanas induksi
sebagai bahan alternatif pahat bubut HSS. Hasil uji kekerasan tertinggi 60,7 HRC
pada suhu pemanasan 800 °C menggunkan media pendingin solar hampir
mendekati jika dibandingkan dengan pahat bubut HSS M2 sebesar 65,6 HRC.
Pengaruh media pendingin dan suhu terbukti mampu menamabah kekerasan baja
JIS SUP 9 didapat nilai F hitung lebih besar dari nilai F tabel (23,4 > 2,63).

Kata kunci : JIS SUP 9, Pemanas Induksi, quenching, hardening, ANOVA
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