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ABSTRACT 

DESIGN STAND OVERHAUL CYLINDER (TESTING) 

 

(Sumbira, 2020,   47 Pages, 3 Tabels, 23 Pictures, 3 Attachments) 

 The title of this report is Design Stand Overhaul Cylinder focused on 

testing which aims to produce tools in order to facilitate mechanical work while 

conducting Cylinder Overhaul. Tools that used are wood, bucket, hammer, shock 

lock, compressor, crane (crane), belt, majun fabric, plastic components and 

stopwatch. This design starts with design, manufacturing and testing. By 

conducting the testing process 3 times with the same type of cylinder, namely 

Boom Cylinder with the same weight is 400 KG and the same mechanic is 3 

people. The distinguished variations are only time, which is 55 minutes, 48 

minutes and 51 minutes. This test is seen from the interview process with several 

mechanics from the company in Pelembang City, namely PT. CIP (Cakra Indo 

Pratama), PT. BSA (Bintang Selatan Agung) and PT. SU (Sumatera Unggul) with 

the same cylinder type namely Boom Cylinder, weight 400 KG, and mechanics 5-7 

people, while varying the time that is 3-4 Hours, 3-4 Hours and 2-3 Hours. By 

using the tool, the results obtained are more maximal.  

 

P.Keywords : Stand Overhaul Cylinder, Design, Cylinder. 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ABSTRAK 

RANCANG BANGUN STAND OVERHAUL CYLINDER (PENGUJIAN) 

 

(Sumbira, 2020,  47 Halaman, 3 Tabel, 23 Gambar, 3 Lampiran) 

 Laporan ini berjudul Rancang Bangun Stand Overhaul Cylinder yang 

terfokus pada pengujian yang bertujuan untuk menghasilkan alat untuk 

mempermudah pengerjaan mekanik pada saat melakukan Overhaul Cylinder. 

Alat-alat yang digunakan kayu, ember, palu, kunci shock, compressor, crane 

(derek), belt, kain majun, plastik komponen dan stopwatch. Rancang bangun ini 

diawali dengan perancangan, proses pembuatan dan pengujian. Dengan 

melakukan proses pengujian 3 kali dengan jenis cylinder yang sama yaitu Boom 

Cylinder berat yang sama yaitu 400 KG dan mekanik yang sama yaitu 3 orang. 

Variasi yang dibedakan hanya waktu, yaitu 55 menit, 48 menit dan 51 menit. 

Pengujian ini jg dilihat dari proses wawancara dengan beberapa mekanik dari 

perusahaan yang ada di Kota Pelembang, yaitu PT. CIP (Cakra Indo Pratama), PT. 

BSA (Bintang Selatan Agung) dan PT. SU (Sumatera Unggul) dengan jenis 

cylinder yang sama yaitu Boom Cylinder , berat 400 KG, dan mekanik 5-7 orang, 

dengan tetap memvariasikan waktu yaitu 3-4 Jam, 3-4 Jam dan 2-3 Jam. Hasil 

yang didapatkan berupa perbandingan pengujian alat dengan menggunakan dan 

tanpa menggunakan alat. Dengan menggunakan alat, hasil yang didapatkan lebih 

maksimal.  

 

Kata Kunci : Stand Overhaul Cylinder, Rancang Bangun, Cylinder. 
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