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ABSTRACT

DESIGN STAND OVERHAUL CYLINDER (TESTING)

(Sumbira, 2020, 47 Pages, 3 Tabels, 23 Pictures, 3 Attachments)

The title of this report is Design Stand Overhaul Cylinder focused on
testing which aims to produce tools in order to facilitate mechanical work while
conducting Cylinder Overhaul. Tools that used are wood, bucket, hammer, shock
lock, compressor, crane (crane), belt, majun fabric, plastic components and
stopwatch. This design starts with design, manufacturing and testing. By
conducting the testing process 3 times with the same type of cylinder, namely
Boom Cylinder with the same weight is 400 KG and the same mechanic is 3
people. The distinguished variations are only time, which is 55 minutes, 48
minutes and 51 minutes. This test is seen from the interview process with several
mechanics from the company in Pelembang City, namely PT. CIP (Cakra Indo
Pratama), PT. BSA (Bintang Selatan Agung) and PT. SU (Sumatera Unggul) with
the same cylinder type namely Boom Cylinder, weight 400 KG, and mechanics 5-7
people, while varying the time that is 3-4 Hours, 3-4 Hours and 2-3 Hours. By

using the tool, the results obtained are more maximal.

P.Keywords : Stand Overhaul Cylinder, Design, Cylinder.



ABSTRAK

RANCANG BANGUN STAND OVERHAUL CYLINDER (PENGUJIAN)

(Sumbira, 2020, 47 Halaman, 3 Tabel, 23 Gambar, 3 Lampiran)

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Stand Overhaul Cylinder yang
terfokus pada pengujian yang bertujuan untuk menghasilkan alat untuk
mempermudah pengerjaan mekanik pada saat melakukan Overhaul Cylinder.
Alat-alat yang digunakan kayu, ember, palu, kunci shock, compressor, crane
(derek), belt, kain majun, plastik komponen dan stopwatch. Rancang bangun ini
diawali dengan perancangan, proses pembuatan dan pengujian. Dengan
melakukan proses pengujian 3 kali dengan jenis cylinder yang sama yaitu Boom
Cylinder berat yang sama yaitu 400 KG dan mekanik yang sama yaitu 3 orang.
Variasi yang dibedakan hanya waktu, yaitu 55 menit, 48 menit dan 51 menit.
Pengujian ini jg dilihat dari proses wawancara dengan beberapa mekanik dari
perusahaan yang ada di Kota Pelembang, yaitu PT. CIP (Cakra Indo Pratama), PT.
BSA (Bintang Selatan Agung) dan PT. SU (Sumatera Unggul) dengan jenis
cylinder yang sama yaitu Boom Cylinder , berat 400 KG, dan mekanik 5-7 orang,
dengan tetap memvariasikan waktu yaitu 3-4 Jam, 3-4 Jam dan 2-3 Jam. Hasil
yang didapatkan berupa perbandingan pengujian alat dengan menggunakan dan
tanpa menggunakan alat. Dengan menggunakan alat, hasil yang didapatkan lebih
maksimal.

Kata Kunci : Stand Overhaul Cylinder, Rancang Bangun, Cylinder.



DAFTAR ISI

HALAMAN JUDUL . .coviiiictceee e i
HALAMAN LEMBAR PENGESAHAN ......coooiii e i
HALAMAN LEMBAR PENGESAHAN UJIAN .......ccoccviiiie e, i
HALAMAN MOTTO DAN PERSEMBAHAN .......ccccooiiiiiiineee e WY
ABSTRAK ...ttt et nes %
AB ST R A CT e Vi
KATA PENGANTAR ..ottt e e Vil
DAFTAR ISt iX
DAFTAR TABEL ..ottt Xii
DAFTAR GAMBAR ...ttt e e Xiil
BAB 1 PENDAHULUAN ....oooiiiicce e 1
1.1, Latar BelaKang........ccccoooveiiiiiiecce e 1
1.2, RUmMUSaN Masalah.........cccooiiiiiieisiesiece e s 2
130 Tujuan Masalah ... 2
1.4, Batasan Masalah ..o 3
1.5. Metode Penyusunan Laporan ..........cccccveveieeieeiveseeseeseeseesre e s 3
1.6.  Sistematika PENUIISAN .........cccueiieiiiieseee e 4
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA . ...ttt 5
2.1.  Pengertian Alat Berat............coeoiiiieiieiicc e 5
2.2.  Pengertian CylINGEr..........cooiiiiiiiic e 5
2.3, Jenis-Jenis CYNNOEr .......cccoviiiiiiic e 5
2.4.  Stand Overhaul Cylinder..........cccooveviiveiiieiece e 7
2.5.  Perancangan Stand Overhaul Cylinder ...........c.cocoooviveiieveennene, 7
2.6. Dasar Pemilihan Bahan ..........c.cccoovviiiiiieiicic e 7
2.7.  Bahan-Bahan Komponen yang Digunakan ..........ccccccocevenininnne. 9
2.7.1. BeSi BaJaWF.....c.ocoiiiiiiie ettt 9

2.7.2. BeSi BaJa UNP ..ot 9



2.7.3. Plat Baja......coveieeiiiiiiieeeee 10
2.7.4. ClampP Coooeeeee e 10
2.7.5. BAUL BAJA ...cviivieiiciiciicsieeie e 11
2.8.  Prinsip Kerja Alat........ccccooiieiieiiciccece e 11
2.9. Dasar-Dasar Perhitungan UmUm.........cccooeiiniininniiin e 12
2.9.1. Menentukan Tegangan Ijin Bahan...........ccccooeviieiiiiniciinnn 12
2.9.2. Menentukan Tegangan Tarik Bahan ..............cccoceveviieiicicieenen. 13
2.9.3. Menentukan Tegangan Geser Bahan..............cccocoeveviieiecveinennn. 13
2.9.4. Menentukan Tegangan BIending..........cccccooviiiiieiiiencncncnnn 14
2.9.5. Menentukan Diameter Baut.............ccooovviiieiienesie e 15
2.9.6. Menentukan Kekuatan Las LiStriK ..........ccccceverirnnenenienienennnnn 15
BAB I PEMBAHASAN ....cooiiee et 17
3.1.  Diagram Alir PEMBUALAN..........ccooeiiiiiiiereeeeee e 17
3.2.  Rancang Bagun Bentuk Alat............cccoooiiiiiininiiiccccens 18
3.3.  Menentukan Tegangan ljin Bahan..............cccccoveviiiiciicneenenn, 19
3.3.1. Untuk KeKuatan LasS .........ccerverierierienenisisieeeie e 19
3.3.2. Untuk Bahan Baja........ccccooiveiiiieiiieieeeeeee e 19
3.3.3. Untuk Bahan Cast IroN..........ccccevvreenieeiesie e 20
3.4.  Pengecekkan Kekuatan Baja WF ...........ccccooveveiieie e, 20
3.5.  Pengecekkan Kekuatan Baut..............cccceeveeiiiiieiieie e 21
3.6.  Pengecekkan Kekuatan Clamp C .........cccoovviviiiinenenencnee 22
3.7.  Menentukan Tegangan Bending..........cccooevovviiiinencienencsenn 23
3.7.1. Menghitung Moment Bending (MbB) ..........ccceoeiieiiiiciiecee, 24
3.7.2. Menghitung Axial Section Modulus (WD) ........ccceeeveveiieirennene, 24
3.8.  Pengecekkan Kekuatan Las...........ccccorirerenineniienene e 26
BAB IV PENGUJIIAN ... .ottt 28
4.1.  Pengujian Stand Overhaul Cylinder...........ccccoooveviviiiiiiieiiecens 28
4.2, Metode PengUJIaN .........ccceeiiieiie e 28
4.3, Tujuan PengUJIaN ........ccooiiiiiiiiieiee e 28
4.4,  Alatdan Bahan ..o 29
4.5, Waktu dan TEeMPAL .......ccoeeiieiieeic e 32



4.6.  Prosedur Pengujian Alat..........cccooviiiiiiiiinieeeese 33

4.7  HaSH PENQUJIAN.......ooiiiiiiiiiiee e 35
4.8  Analisa Hasil Pengujian Alat Stand Overhaul Cylinder ............. 36
BAB V KESIMPULAN DAN SARAN .....coiiiiiere et 37
5.1, KESIMPUIAN .. 37
D.2. SANAN ..ottt 37

DAFTAR PUSTAKA ... s 38



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 Single Acting Cylinder..........cccocvieiieie s 6

Gambar 2.2 Double Acting Cylinder .........cccccooeiieie i, 7

Gambar 2.3 BeSi Baja WF..........cooiiiiieiieeeee e 9

Gambar 2.4 Besi Baja UNP ..o 9

Gambar 2.5 PIat Baja.........ccccecueiiiiiee et 10
Gambar 2.6 Clamp C.......oooeeee e 10
Gambar 2.7 BaUt BaJa .........cocoiiiiiiiieieiesie e 11
Gambar 3.1 Diagram Alir PEMBUALAN ..........cccoviiiiiiiiece e, 17
Gambar 3.2 Stand Overhaul CyliNder ..........cccccevveieiieiecce e, 18
Gambar 3.3 Baja WF .........cooi o 20
Gambar 3.4 Clamp C ..o 22
Gambar 3.5 Potongan Clamp C........cocooeiiiiiiiiiieeee e 24
Gambar 3.6 Potongan Penjepit Boom Cylinder...........ccccoeevviieiievecicieenenn, 25
Gambar 4.1 Palet KayU........cccccooiiiieiiiieieese e 29
Gambar 4.2 KUnCi SROCK .........cccoiiiiiiiiieeicce e 29
Gambar 4.3 Kain MajJUN ..o 30
Gambar 4.4 COMPIESSOT......ccuiiieieeiecieseesieeee s sre e e sreesae e sre e e 30
Gambar 4.5 Plastik KOMPONEN.........ccccoviiieeccceece e 30
GaMbBAr 4.6 BelL......coo e 31
GaMDAN 4.7 PAlU ... 31
Gambar 4.8 EMDET.......c.ooiiiieiiceeeee e 31
Gambar 4.9 StOPWALCN........ccccoviiiiie e 32

Gambar 4.10 Crane (DErek)........cooeeiereieiesesiieeeeee e 32



DAFTAR TABEL

Tabel 4.1 Hasil Pengujian Pada Alat stand overhaul cylinder........................
Tabel 4.2 Hasil Wawancara Pada MekaniK...............cccccoovveviiiiiicineccieenn,
Tabel 2.3 Perbandingan Menggunakan Alat Dan Secara Manual...................



DAFTAR TABEL

Tabel 4.1 Hasil Pengujian Pada Alat stand overhaul cylinder........................
Tabel 4.2 Hasil Wawancara Pada MekaniK...............cccccoovveviiiiiicineccieenn,
Tabel 2.3 Perbandingan Menggunakan Alat Dan Secara Manual...................



