PERBAIKAN INSTALASI PEMIPAAN UNTUK PRAKTIKUM
MESIN KONVERSI ENERGI DI BENGKEL PERAWATAN
DAN PERBAIKAN (PENGUJIAN ALAT)

LAPORAN AKHIR

Diajukan untuk Memenuhi Syarat Menyelesaikan
Pendidikan Diploma 111 Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya

Disusun oleh:
DEWI SRI AMINGSIH

061630200125

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
PALEMBANG
2019



PERBAIKAN INSTALASI PEMIPAAN UNTUK PRAKTIKUM
MESIN KONVERSI ENERGI DI BENGKEL PERAWATAN
DAN PERBAIKAN (PENGUJIAN ALAT)

LAPORAN AKHIR

Disetujui Oleh Dosen Pembimbing Laporan Akhir
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya

Pembimbing I, Pembimbing I1,,

Drs. Muchtar Ginting, M.T Ir. Romli, M.T

NIP. 19550520 198403 1 001 NIP. 19671018 199303 1 003
Mengetahui,

Ketua Jurusan Teknik Mesin

Ir. Sairul Effendi, M.T
NIP. 196309121989031005



MOTTO :

“Lakukanlah sesuatu dengan niat dan ketulusan maka semua itu akan
terasa mudah serta tevasa ringan untuk dilakukan’.
Pepatah jawa mengatakan
“Lamun sivo sekti ojo mateni, Lamun Siro pinter ojo minteri, Lamun
sivo banter ojo ndisik i” yang artinya:
“Jika sakti jangan membuhun, Jika pinter jangan sok pintar, Jika

cepat jangan mendahului”
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® Sahabat-sahabat yang selalu memberi
semangat (melati, (ulu, serta teman
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Tujuan dari perbaikan alat instalasi pemipaan ini adalah untuk
memperlancar proses praktek mata kuliah Mesin Konversi Energi, guna
menentukan Kurva Sistem Perpipaan, dan untuk mengetahui bagaimana cara
menentukan kurva tersebut dari bebagai jenis ukuran pipa, serta cara pengujian
kavitasi. Dari hasil pengujian kita dapat mengetahui semakin kecil penampang
suatu pipa maka semakin besar tekanan yang diperlukan untuk memindahkan
fluida melalui pipa tersebut, dan begitu juga sebaliknya semakin besar penampang
pipa maka akan semakin kecil tenakan yang diperlukan untuk memindahkan
fluida.
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The purpose of this piping installation appliance repair is to expedite the
process of practice courses energy conversion machine, in order to determine the
curve of the piping system, and to know how to determine the curve of various
types of pipe sizes. From the test result we can see the smaller cross-section of a
pipe, the greater the pressure needed to move the fluid through the pipe, and vice
versa the bigger the pipe the less pressure is needed to move the fluid.
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