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ABSTRAK 

STUDI CACAT – CACAT PADA PROSES PEMBUATAN PULLI SECARA 

NUMERIK 

 

RINDO 

 (0616 4021 1513) 

D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Tujuan utama dari pengujian ini Penyusutan solidifikasi dan porositas adalah 

cacat-cacat yang paling umum dalam pengecoran. Berbagai teknik investigasi 

yang ada untuk memprediksi penyusutan solidifikasi dan porositas seperti 

modulus dan equi-solidifikasi waktu dan fungsi kriteria merupakan alternatif cara-

cara menginvestigasi yang akan digunakan. Berbagai fungsi kriteria termasuk 

kriteria Niyama, kriteria Niyama tanpa dimensi, dan kriteria Franco untuk prediksi 

penyusutan solidifikasi dan porositas juga merupakan alternatif dalam 

pembahasan ini. Dari literatur, pengecoran berbagai macam pulli dan baik terbuat 

dari paduan ferro dan non-ferro telah dianalisis untuk memprediksi lokasi 

penyusutan solidifikasi dan porositas menggunakan program simulasi solidifikasi 

menggunankan berbagai macam perangkat lunak seperti Procast, Magmasoft, 

Autocast, Solidcast, Altair sedangkan dalm skripsi ini akan digunakan Software 

Altair Hasil simulasi program komputer akan digunakan dan dibandingkan 

dengan hasil uji eksperimen dalam pembuatan benda-benda tuang sederhana 

seperti pulli.  

 

 

 

Kata Kunci: Rancang Bangun, Penyusutan Solidifikasi, Pulli. 
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ABSTRACT 

STUDY OF DISABILITY 

IN NUMERIC PULLI CASTING PROCESS 

 

RINDO 

(061640211513) 

        D4 TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

The main objective of this test. Solidification loss and porosity are the most 

common defects in casting. Various existing investigative techniques to predict the 

shrinkage of solidification and porosity such as modulus and equi-solidification of 

time and criterion function are alternative ways of investigating that will be used. 

Various criterion functions including the Niyama criterion, the dimensionless 

Niyama criterion, and the Franco criterion for the prediction of solidification 

shrinkage and porosity are also alternatives in this discussion. From the 

literature, castings of various kinds of pulli and both made of ferrous and non-

ferrous alloys have been analyzed to predict the location of solidification 

shrinkage and porosity using solidification simulation programs using a variety of 

software such as Procast, Magmasoft, Autocast, Solidcast, Altair while in this 

thesis will Altair software used The simulation results of a computer program will 

be used and compared with the results of experimental tests in making simple 

pouring objects such as pulli. 
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