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ABSTRAK 

 

 RANCANG BANGUN 3D PRINTER BERBASIS 

MIKROKONTROLER MENGGUNAKAN METODE 

FUSE FILLAMENT FABRICATION 

 

Karya tulis ilmiah berupa Tugas Akhir,      September 2020 

Rahmalia; dibimbing oleh Ekawati Prihatini, S.T., M.T. dan Dr. Eng. Tresna 

Dewi, S.T., M.Eng.  

 

MICROCONTROLLER BASED 3D PRINTER DESIGN USING FUSE 

FILLAMENT FABRICATION (FFA) METHOD 

 

 

 

Suatu produk prototype menggunakan tipe Rapid Prototype tiga dimensi yaitu 3D 

Printer. 3D Printer ini menggunakan arduino mega 2560 sebagai kontroler utama, 

driver motor a4988 sebagai pengontrol motor, motor Stepper, dvd Writer Slider 

motor sebagai sumbu penggerak X Y dan Z, Ramps 1.4 salah satu Shild untuk 

arduino mega 2560, Limit Switch, Heater, Extruder set sebagai pemanas untuk 

melelehkan plastik Fillament, kabel, dan akrilik sebagai kerangka dasar mesin 3d 

print dan bekerja dengan mendapat suatu koordinat jarak objek tiga dimensi yang 

telah di desain dan dirubah menjadi coding/perintah berbasis G  CODE . 

Pergerakkan sumbu axis maksimal sebesar 3cm/30mm dengan pergerakkan 1 

step/mm 3D Printer dapat melakukan 3 print bentuk model 3D yaitu Kotak, Bulat, 

dan Segitga. Metode yang digunakan adalah metode Fused Filament Fabrication  

yaitu metode dengan menumpuk lapis per lapis/ layer per layer bahan dasar 

plastik fillament dan pemograman 3D printer menggunakan Sofware Fusion 360 

untuk membentuk model 3D, CURA untuk mengubah desain 3D ke koding G 

CODE, Marlin Firmware mengatur arduino mega 2560 untuk menjadi kontroler 

utama 3D printer, dan Pronterface sebagai Software pengoperasian 3d printer. 

 

Kata Kunci : 3D Printer, Arduino Mega 2560, Fused Fillament Fabrication, G-

CODE 
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ABSTRACT 

 

MICROCONTROLLER BASED 3D PRINTER DESIGN 

USING FUSE FILLAMENT FABRICATION METHOD 
 

Scientific Paper in the form of Final Project,            September 2020 

Rahmalia; Supervised by Ekawati Prihatini, S.T., M.T. dan Dr. Eng. Tresna Dewi, 

ST., M.Eng.  

 

RANCANG BANGUN 3D PRINTER BERBASIS MIKROKONTROLER 

MENGGUNAKAN METODE FUSE FILLAMENT FABRICATION (FFA) 

 

 

 

A prototype product uses a three-dimensional Rapid Prototype, namely 3D 

Printer. This 3D printer uses arduino mega 2560 as the main controller, a4988 

motor driver as a motor controller, Stepper motor, dvd Writer Slider motor as the 

XY and Z drive axis, Ramps 1.4 one of the Shild for arduino mega 2560, Limit 

Switch, Heater, Extruder set as heater to melt Fillament plastic, cables, and acrylic 

as the basic framework of a 3d print machine and works by obtaining a three-

dimensional object distance coordinate that has been designed and converted into 

a G CODE-based coding / command. The maximum axis movement is 3cm / 

30mm with a movement of 1 step / mm. 3D Printer can print 3 3D model shapes, 

namely Box, Round, and Triangle. The method used is the Fused Filament 

Fabrication method, namely the method by stacking layer per layer / layer per 

layer of fillament plastic base material and 3D printer programming using Fusion 

360 Software to form 3D models, CURA to change the 3D design to G CODE 

coding, Marlin Firmware arranging Arduino mega 2560 to be the main 3D printer 

controller, and Pronterface as a 3d printer operating software. 

 

Key Words : 3D Printer, Arduino Mega 2560, Fused Filament Fabrication, G-

CODE 
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