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Peningkatan limbah plastik dan Tanda Kosong Kelapa Sawit (TKKS) yang 

sangat besar di Indonesia dikhawatirkan akan memberikan dampak buruk bagi 

lingkungan. Selain itu juga permintaan bahan baku kayu tidak sebanding dengan 

produktivitas kayu tersebut. Screw Extruder merupakan alat yang digunakan 

untuk melelehkan plastik dengan sistem putaran ulir dengan menggunakan heater 

sebagai pemanas sehingga menyebabkan bahan terdorong ke bagian die untuk 

dilakukan proses pencetakan. Papan partikel dapat dibuat dari limbah plastik 

Polypropylene yang digunakan sebagai perekat dan bahan isiannya berupa dari 

Tandan Kosong Kelapa Sawit (TKKS) dengan menggunakan alat Screw Extruder 

dengan memvariasikan kecepatan putaran Screw. Untuk melihat kinerja dari 

Screw Extruder yang dirancang, perbandingan komposisi Tandan Kosong Kelapa 

Sawit (TKKS) dan perekat Polypropylene (45:55, 40:60, 35:75, 30:70, 25:75). 

Sehingga didapatkan papan partikel yang telah memenuhi SNI 03–2105- 2006 

dengan kondisi optimum untuk nilai kerapatan  tertinggi yaitu pada kecepatan 

putaran screw 60 rpm dengan perbandingan komposisi bahan 25:75, untuk nilai 

kadar air, daya serap, dan pengembangan tebal yaitu pada kecepatan putaran 

screw 20 rpm dengan perbandingan komposisi bahan 45:55 

 

Kata kunci : Tandan Kosong Kelapa Sawit, Polypropylene, Papan Partikel, Screw 

extruder. 
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Tetap Semangat 

Meskipun kata menyerah mungkin sering terlintas 

Tapi nyatanya kamu bisa berada di titik sekarang 

Kamu hebat telah berjuang dan bertahan sejauh ini 

-Love Your Self- 
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