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ABSTRAK 
RANCANG BANGUN ALAT DRYER UNTUK PENGERINGAN PULP 

BERBASIS CAMPURAN TANDAN KOSONG KELAPA SAWIT  

DAN PELEPAH PISANG 

(Menentukan Waktu dan Laju Pengeringan) 
 

(M. Ridho Triadi, 2021, 42 Halaman, 9 Tabel, 10 Gambar, 4 Lampiran) 

 

Penggunaan campuran TKKS dan pelepah pisang sebagai bahan pengganti kayu 

dalam pembuatan pulp menjadi solusi atas kerusakan lingkungan akibat 

meluasnya penebangan hutan secara liar guna memenuhi bahan baku pembuatan 

kertas. Namun dalam pembuatan pulp pada UKM masih ditemukan sebuah 

permasalahan yaitu pada proses pengeringan pulp yang masih mengunakan cara 

manual (menjemur pulp dibawah sinar matahari) sehingga memakan waktu yang 

lama, proses pengeringan yang tidak merata, serta sangat bergantung pada kondisi 

cuaca. Hal tersebut yang melatar belakangi penulis untuk melakukan sebuah 

penelitian dengan tujuan untuk memperoleh satu unit alat dryer tipe tray pada 

proses pembuatan pulp dari campuran TKKS dan pelepah pisang, serta 

mendapatkan kondisi optimum dari dryer berdasarkan waktu dan laju pengeringan 

pulp yang diharapkan memenuhi standar SNI kadar air pulp. Penelitian ini 

menggunakan metode rancang bangun dan eksperimen. Metode rancang bangun 

dilakukan untuk perancangan alat pengering tipe tray pada pengeringan pulp. 

Metode eksperimen dilakukan untuk mendapatkan data kinerja dryer ditinjau dari 

waktu dan laju pengeringan pada dryer. Hasil dari penelitian ini yaitu didapat 

sebuah alat Dryer tipe Tray dengan panjang 40 cm, lebar 39,5 cm dan tinggi 45 

cm dengan kapasitas maksimal 42 kg dan mampu mengeringan pulp dengan 

sistem pengendalian on – off. Pada proses pengeringan pulp menggunakan tray 

dryer dengan menggunakan udara panas sebagai media pengeringan dalam 

mengeringkan pulp berbasis campuran TKKS dan pelepah pisang dengan suhu 

60⁰C didapatkan pulp dengan kadar air yang mendekati SNI kadar air pulp yaitu 

sebesar  9,1% pada waktu pengeringan selama 420 menit dengan laju pengeringan 

total sebesar 0,012656 kg/jam m
2
 

Kata Kunci: TKKS, pelepah pisang, pulp, tray dryer 
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ABSTRACT 
DESIGN AND CONSTRUCTION OF DRYER TOOL FOR PULP DRYING 

BASED ON A MIXTURE OF EMPTY FRUIT BUNCHES OF OIL PALM 

AND BANANA MIDRIB 

(Determining Drying Time and Rate) 
 

(M. Ridho Triadi, 2021, 42 Pages, 9 Tables, 10 Pictures, 4 Appendices) 

 

The usage of a blend of EFBOP and banana midrib as a pulp substitute for wood 

is one of solution to the environmental damage caused by illegal forest growth to 

meet the raw material for creating paper. Small and medium-sized businesses 

(SMEs) produce pulp. There was still an issue, especially in the pulp drying 

process, which still relies on the manual approach (drying the pulp in the sun), 

which takes a long time, is uneven, and is subject to really bad weather. The 

author's background includes conducting research with the goal of creating a tray 

type dryer unit in the pulping process from a mixture of EFBOP and banana 

stems. as well as determining the dryer's optimal condition depending on the time 

and rate at which the pulp is expected to dry to the SNI standard for slurry 

moisture content. This study uses design and experimental methods.  A tray type 

drier for pulp drying is designed using the design method. The experimental 

method was carried out to obtain dryer performance data in terms of the drying 

time and rate of the dryer. A Tray type Dryer with a length of 40 cm, a width of 

39.5 cm, and a height of 45 cm, with a maximum capacity of 42 kg and capable of 

drying pulp using an on-off control system, was obtained as a consequence of this 

study. In the pulp drying process using a tray dryer using hot air as a drying 

medium in drying pulp based on a mixture of EFBOP and banana midrib with a 

temperature of 60⁰C obtained pulp with a moisture content close to the SNI pulp 

moisture content of 9.1% at a drying time of 420 minutes with a total drying rate 

of 0.012656 kg/hour m
2
 

Keywords : EFBOP, banana midrib, pulp, tray dryer 
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MOTTO: 

 

“Yakin adalah kunci jawaban dari segala permasalahan. Dengan berjiwa 

yakin menjadi obat paling mujarab untuk menumbuhkan semangat 

hidup” 

 

“Jika kamu ingin hidup bahagia, terikatlah pada tujuan, bukan orang 

atau benda” (Albert Einsten) 
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