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(Muhamad Arif Rachman, 2021 : 43 halaman; 6 tabel; 14 gambar; 4 lampiran) 

Penelitian rancang bangun prototipe alat Single Screw Extruder bertujuan untuk 

menghasilkan produk Medium Density Fiberboard (MDF) atau papan kayu 

berkerapatan sedang dengan bahan baku serat Tandan Kosong Kelapa Sawit 

(TKKS) dan perekat dari limbah plastik High Density Polyethylene (HDPE) yang 

sesuai dengan SNI 01-4449-2006. Pembuatan MDF dari bahan baku limbah TKKS 

dan HDPE ini diharapkan dapat menangani permasalahan limbah belum 

termanfaatkan dengan baik sekaligus mengolahnya menjadi produk bernilai jual 

demi mengatasi urgensi kebutuhan manusia akan papan kayu. Rancang bangun alat 

Single Screw Extruder ini dilakukan dengan memodifikasi insulasi pada barrel dan 

penggunaan inverter atau Speed Drive (VFD) pada motor penggerak. Penggunaan 

VFD pada motor listrik dapat menyesuaikan kecepatan screw sesuai dengan yang 

dibutuhkan dalam proses ekstrusi sehingga mencegah terjadinya penggunaan energi 

yang sia-sia dan mampu mengurangi biaya listrik. Penelitian ini memvariasikan 

temperatur pemanasan sebesar 210°C, 230°C, dan 250°C; serta putaran screw 

sebesar 20 rpm, 40 rpm, dan 60 rpm. Dilakukan pengujian terhadap produk papan 

serat yang dihasilkan sesuai dengan SNI 01-4449-2006 dan didapat nilai kerapatan 

tertinggi sebesar 0,9843 g/cm3; nilai daya serap terhadap air terendah sebesar 

9,39%; nilai kadar air terendah sebesar 1,57%; dan nilai pengembangan tebal 

terendah sebesar 3,41%.  

Kata Kunci : Screw Extruder, Papan Serat Berkerapatan Sedang, Tandan Kosong 

Kelapa Sawit, High Density Polyethylene   
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MOTTO DAN PERSEMBAHAN 

 

 

”Ketika Mimpi Kita Pikirkan, Mimpi Itu Berubah Menjadi Rencana 

Ketika Rencana Kita Ucapkan, Rencana Itu Berubah Menjadi Komitmen 

Ketika Komitmen Kita Lakukan, Komitmen Itu Berubah Menjadi Kenyataan” 

- William Tanuwijaya - 

 

 

“Work Hard Until You No Longer Have To Introduce Yourself” 

 

 

 

 

 

Laporan ini kupersembahkan untuk : 

 Diriku, terimakasih karena terus 

berjuang hingga saat ini 

 Orang Tuaku 

 Orang terbaik dalam hidupku 

 Teman-teman terbaikku 

 Almamaterku   
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