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ABSTRAK

PEMBUATAN KERTAS KARTON DARI TANDAN KOSONG KELAPA
SAWIT DENGAN METODE FORMACELL

(Felisia Hanura, 2021, 61 Halaman , S Tabel , 8 Gambar, 4 Lampiran)

Kertas dihasilkan dari kompresi serat yang berasal dari pulp. Serat yang
digunakan biasanya adalah serat alami dan mengandung selulosa. Kayu dari
pohon merupakan bahan baku utama dalam pembuatan pulp. Pohon yang
digunakan adalah pohon yang sengaja ditanam untuk pembuatan pu/p, namun
jangka waktu dimulai dari proses penanaman pohon hingga pohon telah siap
dipanen untuk dijadikan bahan baku cukup lama, maka dicari alternatif lain
yang dapat mengatasi masalah ini salah satunya adalah dengan pembuatan
kertas yang menggunakan bahan-bahan limbah yang banyak terbuang seperti
Tandan Kosong Kelapa Sawit (TKKS). Pembuatan pulp dari TKKS
menggunakan teknologi yang ramah lingkungan yaitu proses formacell, yang
merupakan salah satu proses organosolv yang menggunakan pelarut organik
sebagai larutan pemasak seperti asam asetat, asam formiat, dan air. Metode ini
dipilih karena memiliki keuntungan, antara lain menghasilkan rendemen yang
tinggi dan kadar sisa lignin rendah. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui
pengaruh dari katalis HCI yakni 0,25 ; 0,5 ; 0,75 ; 1 % (v/v) serta variasi
temperatur pemasakan yakni 100 ; 105 ; 110 °C. Dari hasil penelitian didapat
bahwa kondisi optimum tercapai pada saat kondisi operasi pemasakan 105°C
dan katalis HCI 0,5% (v/v). Pada data ini didapat rendemen yakni 80,78% (w/w),
kadar air 7,14% (w/w), kadar selulosa sebesar 95% (w/w), serta kadar lignin
sebesar 6,22% (W/w).

Kata Kunci: Tandan Kosong Kelapa Sawit, Formacell, Kertas Karton
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ABSTRACT

MAKING PAPERBOARD FROM EMPTY FRUIT BUNCH WITH
FORMACELL METHOD

(Felisia Hanura, 2021, 61 Pages , 5 Tables, 8 Figures, 4 Appendices)

Paper is produced by compression of the fibers that come from the pulp. The
fibers used are usually natural fibers and contain cellulose. Wood from trees is the
main raw material in the manufacture of pulp. The trees used are trees that are
intentionally planted for pulping, but the time period starting from the tree
planting process until the trees are ready to be harvested to be used as raw
materials is quite long, so other alternatives are sought that can overcome this
problem, one of which is the manufacture of paper using raw materials. -waste
materials that are widely wasted such as Empty Fruit Bunches (EFB). The
manufacture of pulp from EFB uses environmentally friendly technology, namely
the formacell process, which is an organosol process that uses organic solvents as
cooking solutions such as acetic acid, formic acid, and water. This method was
chosen because it has advantages, including high yield and low residual lignin
content. This study aims to determine the effect of the percentage of HCI catalyst
are 0,25 ;0.5; 0.75; 1 % (v/v) and the variation of cooking temperature, are 100;
105 ; 110 °C. From the results of the study, it was found that the optimum
condition was reached when the cooking operating conditions were 105°C and the
HCI catalyst was 0.5% (v/v). In this data, the yield was 80.78% (w/w), 7.14%
(w/w) water content, 95% (w/w) cellulose content, and 6.22% lignin content
(W/w).

Keywords: Empty Fruit Bunches, Formacell, Paperboard
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