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MOTTO 

“Jadilah lilin kecil walau hanya di sudut 

ruangan” 

Yeremia 29:11 

“Sebab Aku ini mengetahui rancangan-rancangan apa 
yang ada pada-Ku mengenai kamu, demikianlah firman 
TUHAN, yaitu rancangan damai sejahtera dan bukan 
rancangan kecelakaan, untuk memberikan kepadamu 
hari depan yang penuh harapan”. 
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ABSTRAK 

 

 Nama       : Daniel Giorisvanny 

 NIM.     : 061830200745 

 Konsentrasi Studi   : Produksi 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Cetakan Permanen Karet 

Cover Pedal Sepeda 

 

(2021 : 67 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

Proses pembentukan suatu produk dengan melunakkan atau mencairkan 

produk tersebut pada temperatur tertentu kemudian dimasukkan ke dalam rongga 

cetakan hingga produk membeku disebut dengan pengecoran. Cetakan diartikan 

disini berfungsi sebagai media pembentuk dari suatu produk, maka hasil dari 

sebuah produk tergantung dari seberapa baik kualitas cetakannya.Pada rancang 

bangun cetakan permanen cover pedal sepeda ini dilakukan dengan cara merancang 

bentuk  dan membagi cetakan menjadi dua bagian, yaitu cetakan bagian atas dan 

cetakan bagian bawah.      

 Dibuatnya cetakan ini bertujuan sebagai percobaan pembuatan karet cover 

pedal sepeda melalui media cetakan dengan bahan alumunium casting alloy, 

sehingga jika berhasil dapat dijadikan sebagai acuan produksi massal. Bahan 

produk yaitu menggunakan karet kompon yang banyak beredar dan tersedia karena 

biasa digunakan untuk menambal ban. 

 

Kata Kunci : Cetakan, Karet Kompon, Pengecoran, Pedal Sepeda 
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ABSTRACT 

 

 Name         : Daniel Giorisvanny 

NIM       : 061830200745 

Concentration Studies : Production   

Title of Final Report : The Designed Rubber Permanent Molding of 

Bicycle Cover Pedal 

 

(2021: 67 Pages + List of Figures List of Tables + Enclosure) 

 

The process of forming a product by softening or melting the product at a 

certain temperature and then put it into the mold cavity until the product freezes is 

called casting. The mold is defined here as functioning as a forming medium for a 

product, so the result of a product depends on how good the quality of the mold is. 

In the design of the permanent mold of the bicycle pedal cover, this is done by 

designing the shape and dividing the mold into two parts, namely the upper mold 

and the bottom mold.        

 The purpose of making this mold is as an experiment in making bicycle 

pedal rubber covers through mold media with aluminum casting alloy material, so 

that if successful it can be used as a reference for mass production. The product 

material is using compound rubber which is widely circulated and available because 

it is commonly used to patch tires. 

 

Keywords : Mould, Rubber Compound, Casting, Bicycle Pedal 
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PRAKATA 
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Penyusunan Laporan Akhir ini atas dasar pengamatan langsung berkaitan 

dengan isi laporan. Di dalam penyusunan laporan ini, penulis menyadari banyak 

terdapat kekurangan dan kelemahan yang membuat laporan ini masih jauh dari 
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kata sempurna, dikarenakan keterbatasan kemampuan yang dimiliki, untuk itu 

penulis mengharapkan kritik dan juga saran yang sifatnya membangun dari 

berbagai pihak.         

 Akhir kata, penulis berharap Tuhan yang maha Esa berkenan membalas 

segala kebaikan semua pihak yang telah membantu, semoga Laporan Akhir ini 
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