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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO:

“Jadilah pemaaf dan suruhlah prang mengerjakan makruf, serta jangan
perdulikan orang-orang yang bodoh”. (QS. AL-A’raf: 199)

“Belajarlah mengucap syukur dari hal-hal baik dihidupmu. Belajarlah
menjadi kuat dari hal-hal buruk dihidupmu”. (B. J Habibie)

Kupersembahkan Kepada:
<> Kedua Orang Tua Tercinta
X Orang Tersayang
X Sahabat — Sahabatku

< Almamaterku



ABSTRAK

Nama :RENO DINATA MERISCO
NIM. : 061830200759
Konsentrasi Studi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Cetakan Permanen Karet

Cover Pedal Sepeda

(2021 : 68 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Proses pencetakan kompresi adalah metode pencetakan di mana polimer
dipanaskan dan ditempatkan ke dalam rongga cetakan saat terbuka/terpisah.
Kemudian cetakan ditutup dan dipress dibawah tekanan yang diterapkan untuk
memaksa bahan untuk menghubungi semua rongga/bidang cetakan. Selama proses
pemanasan, tekanan dipertahankan sampai polimer matang. Dalam jumlah waktu
yang tepat, cetakan dibuka dan produk/komponen karet dikeluarkan saat masih
panas.

Dibuatnya cetakan ini bertujuan sebagai percobaan pembuatan karet cover
pedal sepeda melalui media cetakan dengan bahan alumunium casting alloy,
sehingga jika berhasil dapat dijadikan sebagai acuan produksi massal. Bahan
produk yaitu menggunakan karet kompon yang banyak beredar dan tersedia karena

biasa digunakan untuk menambal ban.

Kata Kunci : Cetakan, Karet, pencetakan



ABSTRACT

Name : RENO DINATA MERISCO

NIM : 061830200759

Concentration Studies : Production

Title of Final Report : The Design of Rubber Permanent Molding of
Bicycle Cover Pedal

(2021: 68 Pages + List of Figures List of Tables + Enclosure)

The compression molding process is a molding method in which the
polymer is heated and placed into the mold cavity as it opens/splits. Then the mold
is closed and pressed under pressure which is applied to force the material to contact
all of the mold cavities. During the heating process, the pressure is maintained until
the polymer matures. In the right amount of time, the mold is opened and the rubber
product/component is removed while it is still hot.

The purpose of making this mold is as an experiment in making bicycle
pedal rubber covers through mold media with aluminum casting alloy material, so
that if successful it can be used as a reference for mass production. The product
material is using compound rubber which is widely circulated and available because
it is commonly used to patch tires.

Keywords : Mould, Rubber, compression



PRAKATA

Puji syukur penulis panjatkan kepada Tuhan yang maha Esa, karena atas berkat

dan rahmat-Nya, penulis dapat menyelesaikan Laporan Akhir ini. Penulisan

Laporan Akhir ini dilakukan dalam rangka memenuhi salah satu syarat untuk

menyelesaikan studi di jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya. Penulis

menyadari bahwa tanpa bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak, dari masa

perkuliahan sampai pada penyusunan laporan ini, sangatlah sulit sebagai penulis

untuk menyelesaikan Laporan Akhir. Oleh karena itu, penulis mengucapkan

terimakasih kepada.
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Bapak Ir. Sairul Effendi, M.T., selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
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Orang tuaku yang sangat saya cintai, yang telah memberikan dukungan,
semangat, dan doa.

Seluruh staf perpustakaan Politeknik Negeri Sriwijaya, yang telah
banyak membantu dalam pencarian referensi untuk Laporan Akhir ini.
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pengalaman yang sangat berharga.
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itu berupa saran, doa, maupun dukungan yang tidak dapat penulis
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Penyusunan Laporan Akhir ini atas dasar pengamatan langsung berkaitan
dengan isi laporan. Di dalam penyusunan laporan ini, penulis menyadari banyak
terdapat kekurangan dan kelemahan yang membuat laporan ini masih jauh dari
kata sempurna, dikarenakan keterbatasan kemampuan yang dimiliki, untuk itu
penulis mengharapkan kritik dan juga saran yang sifatnya membangun dari
berbagai pihak.

Akhir kata, penulis berharap Tuhan yang maha Esa berkenan membalas
segala kebaikan semua pihak yang telah membantu, semoga Laporan Akhir ini

membawa manfaat bagi pengembangan ilmu.

Palembang, Juli 2021

Penulis
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