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ABSTRAK

Nama : M. Ananda Febtriansyah
Program Studi : DI Teknik Mesin
Konsentrasi : Produksi

Judul Tugas Akhir  : Rancang Bangun Alat Pembuat Hanger
(Proses Pembuatan)

(2021 : xi + 50 Halaman + Daftar Pustaka + Lampiran)

Laporan ini berjudul “Rancang Bangun Alat Pembuat Hanger Manual”,
yang akan membahas tentang proses pembuatan hanger secara manual. Dibuatnya
alat ini bertujuan untuk mengembangkan usaha kecil home industri, membantu
pengusaha — pengusaha kecil, juga memberi solusi bagi orang- orang yang belum
atau tidak mempunyai pekerjaan dan Memotivasi pengusaha kecil terhadap usaha
yang ditekuni sehingga mereka dapat memfokuskan diri untuk mengembangkan
usahanya dengan maksimal. Serta untuk membuat alat pembuat hanger secara
efektifitas, efesiensi kerja dan kekuatan alat supaya dapat digunakan untuk
menekuk kawat dengan tebal 3 mm dan panjang 110 cm.

Dalam proses perancangan produk ini perancang memulai dari tahap
pencarian data, analisis data, penggalian ide, konsep perancangan, pembuatan,
evaluasi, dan finishing produk.

Dalam proses pembuatannya, alat ini menggunakan beberapa mesin
diantaranya mesin bor, mesin las dan mesin gerinda dan alat perkakas bantu

lainnya.

Kata kunci  : Alat Bending, Punch dan dies, kawat
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ABSTRACT

Name : M. Ananda Febtriansyah

Study Program : DI Teknik Mesin

Consentration : Produksi

Final Report Title : Designing a handmade of hanger maker tool

(Making process)

(2021 : xii + 50 Halaman + References + Appendices)

This report is entitled “Design of a Manual Hanger Maker Tool”, which
will discuss the process of making a hanger manually. The purpose of this tool is
to develop small home industry businesses, help small entrepreneurs, also provide
solutions for people who don't or don't have jobs and motivate small entrepreneurs
to their businesses so that they can focus on developing their business to the
fullest. As well as to make hanger making tools effectively, work efficiency and
tool strength so that it can be used to bend wires with a thickness of 3 mm and a
length of 110 cm.

In the process of designing this product, the designer starts from the data
search stage, data analysis, extracting ideas, designing concepts, manufacturing,
evaluating, and finishing the product.

In the manufacturing process, this tool uses several machines including
drilling machines, welding machines and grinding machines and other auxiliary

tools.

Kata kunci  : Bending tool, Punch dan dies, wire
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