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ABSTRAK

Nama : Muhammad Raihan Fajri
Program Studi  : DIl Teknik Mesin
Konsentrasi : Teknik Produksi

Judul Laporan  : Rancang Bangun Dudukan Mesin Potong Gerinda Tangan
Dengan Sudut 90° & 45° dan Stopper Ukuran Panjang
(2021 : xviii + 110 Halaman + Daftar Pustaka + Lampiran)

Laporan ini berjudul “Rancang Bangun Mesin Potong Gerinda Tangan
Semi Otomatis Pengukuran Dengan Sudut 90° & 45", yang membahas tentang
menambah fungsi gerinda tangan menjadi alat mesin potong yang presisi dan
efesien waktu pemotongan dalam jumlah banyak. Dudukan gerinda tangan ini
mempunyai kelebihan yaitu lebih efisien digunakan pada proses pemotongan secara
berkelanjutan dibandingkan dengan cara manual.

Sistem kerja dari alat ini dimana gerinda tangan berfungsi sebagai mesin
pemotong yang di kunci di pada lengan gerak. Lengan gerak ini dapat bergerak
secara vertical dan horizontal yang telah di setting sedemikian rupa yang membuat
proses pemotongan lebih mudah dan aman. Selain itu pada dudukan meja terdapat
stopper sudut dan stopper Panjang yang dapat di setting membuat proses
pemotongan dengan ukuran yang sama lebih dari sekali dapat di lakukan lebih
mudah dan presisi karena tidak perlu melakukan pengukuran setiap akan
melakukan pemotongan. Uji kerja dari dudukan gerinda tangan dapat melakukan
pemotongan bahan di sudut 0-45 derajat dan 90 derajat dan dengan stopper
pengukur dari 5cm — 50 cm dengan mesin gerinda tangan ber spesifikasi kecepatan

putaran 12.000 rpm.

Kata Kunci : Mesin Potong, Gerinda Tangan, Stopper pengukuran



ABSTRACT

Name : Muhammad Raihan Fajri
Study Program  : DIl Mechanial Engineering
Consentration : Production Engineering
Final Report Title : Designing Of Hand Grinding Machine Seat With 90° &45°
Angle And Long Size Stopper
(2021 : xviii + 110 Pages + Bibliography + Appendix)

This report is entitled “Semi Automatic Hand Cutting Machine
Measurement With Angle 90° & 45°”, which discusses adding the function of a
hand grinder to a precision and efficient cutting machine tool in large quantities.
This hand grinding stand has the advantage that it is more efficient to use in the
continuous cutting process compared to the manual method.

The working system of this tool is where the hand grinder functions as a
cutting machine that is locked in the movement arm. This movement arm can move
vertically and horizontally which has been set in such a way that makes the cutting
process easier and safer. In addition, on the table stand there is an angle stopper and
a Length stopper that can be set, making the cutting process of the same size more
than once more easy and precise because there is no need to take measurements
every time you make a cut. The working test of the hand grinding stand can cut
material at an angle of 0-45 degrees and 90 degrees and with a measuring stopper
from 5cm — 50 cm with a hand grinding machine with a rotation speed of 12,000

rpm.

Keywords : Cutting Machine, Hand Grinding, Measurement Stopper
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