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ABSTRAK

Nama : Romi M Santri
Program Studi : DI Teknik Mesin
Konsentrasi : Produksi

Judul Tugas Akhir  : Rancang Bangun Alat Pembuat Hanger
(Biaya Produksi)

(2021 : xix + 50 Halaman + Daftar Pustaka + Lampiran)

Laporan ini berjudul “Rancang Bangun Alat Pembuat Hanger Manual”,
yang akan membahas tentang proses pembuatan hanger secara manual dengan
bantuan alat bantu. Tujuan dari dibuatnya alat ini adalah untuk membuat hanger
secara efektif dan efesien serta dapat meningkatkan kualitas dari home industry itu
sendiri. Prinsip kerja dari alat ini adalah dengan menggunakan cetakan serta
handle untuk melakukan penekukan sehingga dapat membentuk kerangka dari
hanger.

Dalam proses pembuatannya, alat ini menggunakanbeberapa mesin
diantaranya mesin bor, mesin las dan mesin gerinda dan alat perkakas bantu
lainnya. Penulis melakukan pengujian waktu pembuatan hanger pada alat ini
sebanyak dua kali, yang mana didapatkan hasil rata-rata pengujian adalah selama
75 detik untuk satu kali pembuatan hanger. Sehingga dalam satu hari jam kerja

memiliki target sebanyak 384 buah hanger.

Kata kunci  : Alat Bending, Punch dan dies, waktu pembuatan, kawat



ABSTRACT

Name : Romi M Santri

Study Program : DI Teknik Mesin

Consentration : Produksi

Final Report Title : Designing a handmade of hanger maker tool

(Production Cost)

(2021 : xix + 50 Halaman + References + Appendices)

This report is entitled “Designing a handmade of hanger maker tool”,
which will discuss about the process of making a hanger manually with the help
of a tools. The purpose of making this tool is to making hanger effectively and
effecientely and to improve the quality of home industry in itself. The working
principle of this tool is to use concrete and a handle to bend it so that it can form a
frame from the hanger.

In the manufacturing process, this tool use several machines, such
asdrilling machines, welding machines and grinding machines and other bench
tools. The writer conducted tested the time to making a hanger from this tool
twice, where the average time was 75 seconds for one hanger that created. So that,

with one working day has the target of 384 hangers.

Kata kunci  : Bending tool, Punch dan dies, Time process, wire
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