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kami memodifikasi alat bantu las tabung LPG 3 kg ini Karena penulis
menemukan bagian - bagian yang dapat dimodifikasi sehingga akan lebih efisien
dari sebelumnya. tujuan kami memodifikasi alat ini untuk mempermudah dan
mengefisiensi waktu penyetingan benda kerja yang tidak membutuhkan waktu
yang lama, dan hanya membutuhkan satu operator untuk melakukan proses
pengelasan pada tabung gas LPG 3 kg. Alat ini digunakan untuk membantu
memutar tabung LPG 3 kg pada saat penyambungan badan tabung LPG 3 Kg,
Pengelasan badan tabung LPG menggunakan mesin turning yaitu dengan
mencekam dan memutar tabung LPG. Pengelasan pada badan tabung gas cukup
sulit serta membutuhkan waktu cukup lama apabila dilakukan dengan cara manual
dan hasilnya sangat tidak maksimal. Jika menggunakan tenaga manual hasil
pengelasan tidak presisi, membutuhkan waktu yang lama, memperbesar biaya
produksi, serta sulit untuk pengelasan melingkar pada tabung. Besar biaya
produksi untuk memodifikasi alat bantu ini adalah biaya material, biaya sewa
mesin, biaya tak terduga, biaya operator dan (Break Even Point) BEP. Salah satu
teknik analisa yang penulis gunakan untuk mengetahui kondisi dimana dalam
proses membuat alat modifikasi ini tidak mendapatkan laba dan tidak mengalami
kerugian adalah anilisa break even point (BEP). Dengan kata lain, jumlah
penghasilan sama dengan jumlah biaya yang dikeluarkan (balik modal). Dengan
menggunakan analisa ini penulis mengetahui perencanaan laba dan perencanaan
penjualan minimal untuk mencapai keuntungan yang diharapkan penulis. Produk

yang harus dijual penulis untuk mencapai keuntungan itu 40 produk, dimana



penjualan produk yang ke 41, penulis mulai mendapatkan keuntungan, dan uang
yang diterima dari penjualan cetakan ini adalah Rp. 598.500,-.

Kata Kunci : Tabung LPG, Alat Bantu, Cekam, Putar.
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we modified this 3 kg LPG cylinder welding tool because the author found parts
that can be modified so that it will be more efficient than before. Our goal is to
modify this tool to make it easier and more efficient to set up the workpiece that
doesn't take a long time, and only requires one operator to do the welding process
on a 3 kg LPG gas cylinder. This tool is used to help rotate the 3 kg LPG cylinder
when connecting the 3 kg LPG tube body, Welding the LPG tube body using a
turning machine that is by gripping and rotating the LPG tube. Welding on the gas
cylinder body is quite difficult and takes quite a long time when done manually
and the results are not optimal. If using manual labor, the welding results are not
precise, it takes a long time, increases production costs, and is difficult for circular
welding on the tube. The major production costs for modifying this tool are
material costs, machine rental costs, unexpected costs, operator costs and (Break
Even Point) BEP. One of the analytical techniques that the author uses to
determine the conditions in which the process of making this modification tool
does not make a profit and does not experience a loss is break even point (BEP)
analysis. In other words, the amount of income is equal to the amount of expenses
incurred (return on investment). By using this analysis, the writer knows the profit
planning and minimal sales planning to achieve the expected profit of the writer.
The product that the author has to sell to achieve the profit is 40 products, where
the sale of the 41st product, the author begins to make a profit, and the money

received from the sale of this print is Rp. 598,500, -.

Keywords: LPG Cylinder, Auxiliary Tool, Chuck, Rotate.
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Assalamualaikum Wr. Wb

Alhamdulillahirobbila’lamin segala puji dan syukur pada Allah SWT yang
pengasih dan penyayang karena berkat dan rahmat-Nyalah penulis diberikan
kekuatan, kesempatan, dan kesehatan sehingga dapat menyusun dan
menyelesaikan laporan akhir ini dengan baik dan tepat pada waktunya.

Penulisan Laporan akhir ini disusun untuk memenuhi salah satu syarat
dalam menyelesaikan pendidikan Diploma tiga pada Jurusan Teknik Mesin
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Laporan mengharapkan kritik dan saran yang bersifat membangun agar
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