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MOTTO dan Persembahan

Motto:
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“Cukuplah Allah menjadi penolong kami dan Allah adalah sebaik —
baik pelindung” (QS. Ali ‘Imran : 173)

“Sistem pendidikan yang bijaksana setidaknya akan mengajarkan
kita betapa sedikitnya yang belum diketahui oleh manusia, seberapa
banyak yang masih harus ia pelajari” (Sir John Lubbock)

“Jangan berlomba dengan orang lain, karena semua orang punya

rute masing — masing. Lakukan saja sebaik mungkin!” (Penulis)

Laporan ini kupersembahkan untuk:

>
>
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Kedua orang tuaku tercinta dan keluarga besar yang kusayangi.

Para dosen yang telah membimbing, mendidik dan membantu selama
ini.

Sahabat seperjuangan di kelas 6 MD

Teman — teman di jurusan Teknik Mesin

Almamater kebanggaan



ABSTRAK

Nama : Yopi Andrian
NIM : 0618 30200737
Konsentrasi Studi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Pencetak Batako Tekan

Manual

2021: - 50 Pages + List of Figures + List of Tables + Attachments

Laporan Akhir Rancang Bangun Alat Pencetak Batako Tekan Manual ini
bertujuan untuk membuat suatu produk yang berbentuk batako utuh dimana untuk
membuat batako tersebut dibutuhkan suatu alat untuk mencetak dan memadatkan
material sebagai dasar pembuatan produk tersebut agar menjadi suatu produk
yang diinginkan.

Rancang bangun ini dilakukan dengan cara merancang bentuk alat pencetak
dengan rancangan yang sederhana dan mudah untuk dibuat dan difungsikan
sebagai mana mestinya. Prinsip kerja alat ini sendiri yaitu menggunakan tuas
sebagai lengan kuasa yang diberi gaya untuk memadatkan material. Tuas sebagai
lengan kuasa dan Poros sebagai titik tumpu adalah penggerak utama untuk
menggerakkan cetakan pada alat ini.

Kata Kunci : Prinsip kerja, L engan Kuasa, Tuas, dan Poros



ABSTRACT

Name : Yopi Andrian

ID : 0618 30200737

Study Concentration : Production

Title of Final Report : Design of Press Brick Printing Equipment

Manual

2021: - 50 Pages + List of Figures + List of Tables + Attachments
Final Report on the Design of Pressed Brick Printing Equipment This

manual aims to make a product in the form of whole bricks where to make the
bricks a tool is needed to print and compact the material as the basis for making
the product to become a desired product.

This design is done by designing the shape of the printer with a design that
is simple and easy to make and function properly. The working principle of this
tool itself is to use a lever as a power arm that is given a force to compact the
material. The lever as the power arm and the Shaft as the fulcrum are the main

drivers to move the mold on this tool.

Keywords: Working principle, Power Arm, Lever, and Shaft
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