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MOTTO

Motto :

e Sesungguhnya allah tidak akan merubah keadaan suatu kaum sehingga
mereka keadaan yang ada dalam diri mereka sendiri (Qs- ArRada: ayat 11)

e Sesungguhnya seseudah kesulitan itu ada kemudahan. Maka apabila kamu
telah selesai (dari suatu urusan) kerjakanlah dengan sungguh-sungguh
(urusan) yang lain dan hanya kepada tuhanmu-lah hendaknya kamu bekarya
“(0s-Alam Nasyroh:ayat 6-8)

e Beribadahlah kamu seakan-akan kamu akan mati esok dan bekerjalah
Kamuseakan-akan kamu akan hidup selamanya “(4I-hadist)

e HAPPINESS IS A CHOICE, NOT A RESULT. NOTHING WILL

MAKEYOU HAPPY UNTILYOU CHOICE TO BE HAPPY.

Kupersembahkan Untuk :

- Allah SWT dan Rasullulloh SAW

- Kedua orang tua yang aku cintai dan sayangi yang selalu memberikan
do’a dan dukungan disetiap langkahku

- Saudara-saudaraku yang kusayangi

- Teman-teman satu perjuangan (Terimakasih atas segala kesabaran dan
kerjasamanya)

- Serta teman-teman seperjuangan angkatan Teknik Mesin 2018.



ABSTRAK

Nama : Javier Ghentala

Konsentrasi Studi : Perawatan dan perbaikan

Progaram Studi  : Teknik Mesin

Judul LA : Rancang Bangun Mesin Gergaji Pembelah
Kayu Dengan Circular Saw Yang Berbentuk

Meja

Laporan akhir ini berjudul rancang bangun mesin gergaji pembelah kayu dengan
circular saw yang berbentuk meja. Tujuannya adalah untuk merancang mesin
pembelah kayu yang memiliki daya guna tinggi dan dapat menjadi pilihan produk
yang sesuai dengan kondisi UMKM industri. Alat ini memiliki komponen pulley
dan belt, gergaji potong, dan menggunakan tenaga motor listrik. Dengan
menggunakan alat ini, didapatkan hasil untuk pembelahan satu blok kayu ketebalan
20 mm dan panjang 50 cm dibutuhkan waktu 90 detik. Dari penelitian ini, dapat
disimpulkan pula bahwa perawatan dan perbaikan komponen-komponen penunjang
alat harus di lakukan agar mencegah terjadinya kerusakan.

Kata kunci: circular saw, gergaji, perawatan dan perbaikan
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ABSTRACT

Name : Javier Ghentala
Study Konsentration : Maintenance and repair
Majors : Mechanical Engineering

Final Report Title : Design and Build a Wood Splitting Saw
Machine With Circular Saw Shaped Table

This final report is entitled the design of a wood splitting saw machine with a
circular saw in the form of a table. The goal is to design a wood splitting machine
that has high usability and can be a product choice that suits the conditions of
industrial MSMEs. This tool has pulley and belt components, saw cut, and uses
electric motor power. By using this tool, it takes 90 seconds to split a block of wood
with a thickness of 20mm and a length of 50cm. From this study, it can also be
concluded that maintenance and repair of the supporting components of the tool

must be carried out in order to prevent damage.

Keywords: circular saw, saw, maintenance and repair
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