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Motto

What you think, you become.

What you feel, you attract

What you imagine, you creat.

(Apa yang kamu pikirkan, kamu wujudRan. Apa yang Ramu rasakan, Ramu pikat. Dan apa yang
Ramu imafinasikan, Ramu buat)

Kupersembahkan Untuk;

Allah SWT

Kedua Oranyg tua tercinta yang selali mengajari tentang Rehidupan ini yang mengajari
mana yang baik dan mana yang buruk dan memberikan hal yang terbaik untuk anak-
anaknya.

Saudara-saudaraku

Dosen pembimbing yanyg telah membantu dalam penyelesaian tugas akfir ini.
Almamater dan reRan-reRan seperjuangkanku di TeRnik Mestn.

Dan Alfina Fitria yang terus mensupport.



ABSTRAK

Nama : Teddy Fadly

Konsentrasi Studi : Produksi

Program Studi : Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Pengelasan Tongkat
Jalan

(2020 :.....Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Bantu Pengelasan Tongkat Jalan.
Laporan ini adalah laporan mengenai alat penepat pengelasan untuk membuat bagian
kaki tongkat jalan yang akan digunakan untuk mempermudah para pekerja dalam
mengelas rangka kaki tongkat jalan. Penulis merencanakan alat ini untuk meningkatkan
efesiensi  waktu dan untuk  hasil yang  memiliki  keseragaman.

Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Alat Bantu Pengelasan Tongkat
Jalan ini Menggunakan mesin bor, mesin las, mesin gerinda dan alat perkakas kerja
bangku lainnya. Alat ini masih terdapat beberapa kekurangan, untuk itu masih perlu
dilakukan modifikasi agar fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal.



ABSTRAK

Name : Teddy Fadly
Study Concentration : Production
Major : Mechanical Engineering

Title Of The Final Project  : Design and build a walking stick welding tool

(2020 :.....Pages + List Of pictures + List Of Table + Appendix)

This report is entitled Design of Walking Stick Welding Aids. This report is a
report on a welding fixing tool to make the legs of walking sticks that will be used to
make it easier for workers to weld walking stick legs. The author planned this tool to
improve time efficiency and for uniform results.

In the manufacturing process, the Design and Construction of this Walking Stick
Welding Tool uses a drilling machine, welding machine, grinding machine and other
bench work tools. This tool still has some shortcomings, for that it still needs to be
modified so that the work function of this tool can be more optimal.
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KATA PENGANTAR

Puji syukut penulis panjatkan kepada Allah SWT. Karena atas beerkat
rahmatnya, penulis dapat menyelesaikan Laporan Akhir ( L.A ) ini. Penulisan L.A ini
dikerjakan untuk memenuhi salah satu syarat untuk menyelesaikan studi di jurusan
Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya. Penulis menyadari bahwa tanpa bantuan
dan bimbingan dari berbagau pihak, dari masa perkuliahan sampai dengan penyusunan
skripsi ini, sangatlah sulit bagi penulis untuk menyelesaikan Laporan Akhir ini dengan
sendirinya. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terimakasuh yang sebanyak-

banyaknya kepada:

1) Allah SWT yang selalu memberikan ridho dan rahmat-Nya

2) Orang tua dan keluarga penulis yang telah memberukan bantuan material,
dana, dan juga bantuan moral.

3) Bapak Muhammad Rasid, S.T .,M.T. selaku dosen pembimbing | kami yang
telah banyak meluangkan waktu, tenaga, serta pikiran untuk membimbing
kami dalam penyusunan laporan akhir ini.

4) lbu Mardiana, S.T .,M.T. selaku dosen pembimbing Il kami yang telah
banyak meluangkan waktu, tenaga, serta pikiran untuk membimbing kami
dalam penyusunan laporan akhir ini

5) Pihak bengkel yang telah memberikan izin kepada kami untuk
menggunakan bengkel las dalam pembuatan dan pengujian alat kami.

6) Rangga Joeltama, Hendro Bagastra JR Saragih dan Sahabat yang telah
banyak memberi masukan yang sangat bermanfaat bagi kami untuk
memperlancar proses pembuatan L.A kami.

7) Alfina Fitria yang selalu mendukung saya.
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Akhir kata, penulis berharap kepada Allah SWT. Agar membalas segala
kebaikan semua pihak yang telah membantu kami semoga kedepannya Laporan
akhir ini dapat memberikan manfaar bagi perkembangan ilmu permesinan

dimasa yang akan datang.

Palembang, Juli 2020

Penulis
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