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ABSTRAK

Dalam proses pengolahan akrilik, dibutuhkan berbagai macam alat
diantaranya laser cutting dan alat penekuk akrilik/acrylic bending machine. Saat ini
alat pengolahan akrilik yang beredar di pasaran harganya relatif mahal, akibatnya
tidak sedikit orang yang menggunakan cara konvensional. Proses perakitan
komponen akrilik masih dinilai kurang efisien dikarenakan untuk mendapatkan
bentuk komponen yang baik, akrilik harus dilem ataupun disatukan dengan baut dan
mur. Berdasarkan hal tersebut, maka dirasa perlu untuk membuat suatu alat yang
mampu membentuk bahan akrilik dengan proses bending untuk membantu
mempermudah pembuatan produk yang berbahan dasar akrilik.

Tujuan dari pembuatan alat ini adalah mendesain dan membuat alat penekuk
akrilik dengan memanfaatkan sifat thermoplastik akrilik yang dapat menekuk akrilik
dengan ketebalan 2 mm, 3 mm, dan maksimal ketebalan 5 mm.

Pembuatan alat terbagi menjadi 2 bagian yaitu bagian pertama adalah
pembuatan unit bending akrilik yang terdiri dari alas unit bending akrilik, penompang
akrilik, penahan akrilik, dan indikator derajat, dan bagian yang kedua adalah unit
heater yang terdiri dari elemen heater serta box unit heater. Setelah part-part tersebut
selesai dibuat maka langkah selanjutnya adalah proses assembly vyaitu proses
penyatuan seluruh part sehingga menjadi acrylic bending machine.

Pengujian alat ini dilakukan dengan 3 tahap yaitu pertama mengetahui
mekanisme atau cara kerja alat, kedua adalah pengujian alat berupa data yang
bertujuan untuk mengetahui apakah alat dapat berkerja sesuai dengan sudut dan
waktu proses pencapaian thermoplastik yang diinginkan atau tidak, dan yang terakhir
adalah hasil pengujian alat berupa produk yang bertujuan untuk mengetahuai hasil
percobaan pembuatan produk dengan menggunakan alat acrylic bending machine ini.

Berdasarkan hasil pengujian alat acrylic bending machine ini dapat diambil
kesimpulan bahwa alat ini dapat melakukan proses bending akrilik dari sudut 30-
145°. Kata kunci : akrilik, bending, acrylic bending machine.



ABSTRACT

In the processing of acrylic, it take all shorts of tools including laser cutting and
bending tool acrylic/acrylic bending machine. Currently acrylic processing tools on the
market price is relatively expensive, consequently few people are using conventional
means. Acrylic component assembley process is inefficient due to get a good component
shapes, acrylic must be glued or clusted with bolts and nuts. Based on this, it is felt
necessary to make a device that is capabed of forming the acrylic material with the
bending process to help facilitate the manufacture of products made from acrylic.

The purpose of this tool is designed and made the bending acrylic by utilizing the
properties of acrylic thermoplastic that can bend the acrylic with a thickness of 2mm,
3mm, and maximum thickness of 5mm.

Making the tool is divided into two parts, the first is the manufacture of acrylic
bending unit consisting of acrylic pedestal bending unit, acrylic crutch, acrylic holder,
and indicators of degree, and the second parts is a heater unit that consist of a heater
element and heater unit box. After the parts are completed the next step is the assembly
process is the process of unification of the entire part to be acrylic bending machine.

The testing tool is done in 3 stages : first find out the mechanism or how the tool
works, the second is a testing tool in the form of data that aims to determine whether the
tool can work in accordance with the angle and the time of the process of achieving
thermoplastic desirable or not, and the latter is the result of testing tools in the form of a
product that aims to knowing experimental results manufacture of product using this tool
acrylic bending machine. Based on the result of testing this tool acrylic bending machine
can be concluded that these tools can make the process of the acrylic bending angle of
30-145°.

Keywords : acrylic, bending, acrylic bending machine
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