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ABSTRAK 

RANCANG BANGUN CETAKAN PERMANEN PULLEY 

ALUMINIUM V-BELT A1 

( 2021 :    halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran ) 

RIZKY ANANDA PRATAMA 

0618 3020 0760 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 Proses pengecoran logam (casting) adalah salah satu teknik pembuatan 

produk dimana logam dicairkan dalam tungku peleburan kemudian dituangkan ke 

dalam rongga cetakan yang serupa dengan bentuk asli dari produk cor yang akan 

dibuat. Cetakan pulley aluminium V-Belt A1 ini termasuk kedalam cetakan tuang 

permanen.  Tujuan dari pembuatan cetakan ini adalah untuk uji coba pembuatan 

pulley aluminium melalui cetakan berbahan dasar baja, sehingga produk yang 

dihasilkan bisa di produksi secara massal.  

 Pengujian hasil produk  pulleyAluminium ini dilakukan dengan metode uji 

kekerasan Brinell. Pengujian Brinell merupakan jenis hardness test dengan cara 

menusuk atau menekan spesimen menggunakan indenter berbentuk bola yang 

terbuat dari baja yang sudah dikeraskan atau karbida tungsten. Indenter bola baja 

digunakan untuk material yang memiliki kekerasan Brinell hingga 450 BHN. 

 Desain cetakan permanen pulley aluminium V-Belt  ini dibentuk dengan 

merancang bentuk cetakan menjadi 2 bagian yaitu, bagian atas dan bagian bawah. 

Dalam pengujian ini dilakukan pada dua produk pulley, dengan hasil rata-rata 

47,8 kg/mm
2
 untuk pulley buatan pabrik dan 64,1 kg/mm

2
 untuk pulley buatan 

cetakan. 

 

Kata kunci: pengecoran logam, cetakan, pulley, aluminium. 
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ABSTRAK 

RANCANG BANGUN CETAKAN PERMANEN PULLEY 

ALUMINIUM V-BELT A1 

( 2021 :    halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran ) 

RIZKY ANANDA PRATAMA 

0618 3020 0760 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 The metal casting process is one of the product manufacturing techniques 

where metal is melted in a smelting furnace and then poured into a mold cavity 

that is similar to the original shape of the cast product to be made. This V-Belt A1 

aluminum pulley mold is included in the permanent cast mold. The purpose of 

making this mold is to test the manufacture of aluminum pulleys through steel-

based molds, so that the resulting product can be mass produced. 

Testing the results of this aluminum pulley product was carried out using the 

Brinell hardness test method. The Brinell test is a type of hardness test by piercing 

or pressing the specimen using a ball-shaped indenter made of hardened steel or 

tungsten carbide. Steel ball indenters are used for materials having a Brinell 

hardness of up to 450 BHN. 

The permanent mold design of this aluminum V-Belt pulley is formed by designing 

the shape of the mold into 2 parts, namely, the top and the bottom. In this test, two 

pulley products were carried out, with an average yield of 47.8 kg/mm2 for a 

factory-made pulley and 64.1 kg/mm2 for a mold-made pulley. 

 

Keywords: metal casting, mould, pulley, aluminum. 
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