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ABSTRAK

Nama : Widodo Santoso Sawadi
NIM : 061830200780
Studi Konsentrasi : Alat Berat

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Melepas dan Memasang
Needle Bearing Pada Universal Joint di Kendaraan
Dumptruck dengan Sistem Dongkrak Hidrolik

Otomatis.

(2021: 70 Halaman+ Daftar Gambar + Daftar Tabel+Lampiran)

Sistem hidrolik saat ini banyak digunakan di dunia terutama dalam bidang
industri seperti makanan, obat-obatan, permesinan otomotif, pembuatan robot
serta dalam bidang alat berat. Prinsip kerja alat ini adalah dengan menggunakan
sistem hidrolik. Sistem hidrolik adalah suatu sistem penerus gaya dengan
menggunakan fluida cair. Fludia cair bersifat incompressible karena tekanan yang
diterima diteruskan ke segala arah secara merata. Alat bantu melepas dan
memasang needle brearing pada universal joint ini berfungsi untuk mempermudah
pekerjaan mekanik dalam pekerjaan sehari-hari nya dan menjadikan lebih efisien.
Selain itu, alat ini dapat menjadi media pembelajaran bagi mahasiswa agar dapat

mempelajari cara kerja dari sistem hidrolik bekerja dari alat yang telah dibuat.

Kata Kunci: Sistem hidrolik, Universal Joint, Needle Bearing



ABSTRACT

Name : Widodo Santoso Sawadi

ID : 0618302006780

Concentration Study : Heavy Equipment

Title of Final Report : Design and Construction of Tools for Removing and
Installing Needle Bearings on Universal Joints in
Dumptruck Vehicles with an Automatic Hydraulic

Jack System.

(2021: 70 Pages+ List of Figures + List of Tables+Appendices)

Hydraulic systems are currently widely used in the world, especially in
industrial fields such as food, medicine, automotive machinery, robotics and in
the field of heavy equipment. The working principle of this tool is to use a
hydraulic system. The hydraulic system is a force transfer system using a liquid
fluid. Liquid fluid is incompressible because the pressure received is transmitted
in all directions evenly. This tool for removing and installing the needle bearing
on the universal joint serves to simplify the work of mechanics in their daily work
and make them more efficient. In addition, this tool can be a learning medium for
students to learn how the hydraulic system works from tools that have been made.

Keywords: Hydraulic System, Universal Joint, Needle Bearing
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