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ABSTRAK 
 

 

Nama                               : M Hakim Satria 
NIM                                 : 061730200797 
Studi Konsentrasi          : Produksi 
Judul Laporan               : Perencanaan Alat Bantu Penepat Bor 5         

titik Pada Kopling Flensa 
 
 

Perkembangan teknologi industri, khususnya bidang produksi, pembuatan alat 

atau benda kerja dikerjakan berdasarrkan pesanan atau dibuat dalam jumlah banyak di 

produksi secara massal, diperlukan alat dapat membantu proses pengerjaan 

permesinan, produk yang di buat memiliki bentuk, ukuran dan kualitas  sama. 

Melihat benda di sekitar, menemukan benda suku cadang Kompling Flens pada 

motor memiliki lubang sejumlah 5 buah masing-masing berukuran Ø28mm dan 

Ø10,5mm.  Kopling Flens berfungsi sebagai penghubung dua poros pada kedua ujung 

dengan tujuan untuk mentransmisikan daya mekanis. dalam memproduksi Kompling 

Flens memerlukan kepresisian yang tinggi agar jarak lubang memmiliki ukuran yang 

sama. Mesin perkakas akan lebih berfungsi dengan baik apabila di lengkapin dengan 

alat bantu perkakas tersebut yaitu alat bantu pengeboran. Dengan menggunakan alat 

bantu pengeboran ini diharapkan dapat meningkatkan koefisiensian waktu, lebih cepat 

dan dapat memproduksi benda dengan ukuran yang seragam sesuai dengan yang 

diinginkan.  

Oleh karena itu agar proses dalam pengeboran lebih efektif penulis ingin 

membuat “Perencanaan Alat Bantu Penepat B 5 Titik Pada Kopling Flens”, alat ini 

mempunyai fungsi untuk menepatkan benda kerja pada mata bor yang ingindilakukan. 
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Name                                  : M Hakim Satria 

Nim                                     : 061730200797 

Consentration Studies        : Production 

Title of Fina Report    : Planning of 5-point Drill Fitting Tool on Flanged   

Coupling 

 

The development of industrial technology, especially in the field of production, 

the manufacture of tools or workpieces is done by order or made in large quantities in 

mass production, tools are needed to help the machining process, the products made 

have the same shape, size and quality. 

Looking around, found spare parts. The flange clutch on the motor has 5 holes 

of 28mm and 10.5mm in size, respectively. Flanged clutch serves as a link between 

two shafts at both ends with the aim of transmitting mechanical power. in producing 

Flanged Compounds requires high precision so that the hole spacing has the same 

size. Machine tools will function better if they are equipped with these tools, namely 

drilling tools. By using this drilling tool, it is expected to increase the time coefficient, 

be faster and produce objects of uniform size as desired. 

Therefore, in order to make the drilling process more effective, the author wants 

to make a "Planning B 5 Point Fixing Tool for Flanged Clutch", this tool has a 

function to place the workpiece on the drill bit that you want to do. 
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