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Proses pengecoran logam (casting) adalah salah satu teknik pembuatan
produk dimana logam dicairkan dalam tungku peleburan kemudian dituangkan ke
dalam rongga cetakan yang serupa dengan bentuk asli dari produk cor yang akan
dibuat. Cetakan pulley aluminium V-Belt Al ini termasuk kedalam cetakan tuang
permanen. Tujuan dari pembuatan cetakan ini adalah untuk uji coba pembuatan
pulley aluminium melalui cetakan berbahan dasar baja, sehingga produk yang
dihasilkan bisa di produksi secara massal.

Pembuatan cetakan ini dilakukan dengan Proses permesinan Turning atau
mengunakan proses permesinan bubut untuk membuat rongga cetakan yang
serupa dengan bentuk asli produk. Hasil dari cetakan pulley ini biasanya
digunakan sebagai komponen atau penghubungputaran yang diterima dari motor
listrik kemudian diteruskan dengan menggunakan sabuk atau belt ke benda yang
ingin digerakkan.

Desain cetakan permanen pulley aluminium V-Belt ini dibentuk dengan
merancang bentuk cetakan menjadi 2 bagian yaitu, bagian atas dan bagian
bawah.dalam pembuatan cetakan ini menghabiskan waktu selama 282,54 menit.
cetakan pulley yang telah dibuat ini memilike 3 rongga cetakan dengan diameter
yang berbeda-beda.

Kata kunci: pengecoran logam, cetakan, pulley, aluminium.
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The metal casting process is one of the product manufacturing techniques
where metal is melted in a smelting furnace and then poured into a mold cavity
that is similar to the original shape of the cast product to be made. This V-Belt Al
aluminum pulley mold is included in the permanent cast mold. The purpose of
making this mold is to test the manufacture of aluminum pulleys through steel-
based molds, so that the resulting product can be mass-produced.

Making this mold is done by turning machining process or using a lathe
machining process to create mold cavities that are similar to the original shape of
the product. The result of this pulley mold is usually used as a component or
connecting the rotation received from the electric motor and then forwarded using
a belt or belt to the object you want to move.

The permanent mold design of this aluminum V-Belt pulley is formed by designing
the shape of the mold into 2 parts, namely, the top and the bottom. in making this
mold spent 282.54 minutes. This pulley mold that has been made has 3 mold
cavities with different diameters.

Keywords: metal casting, mould, pulley, aluminum.
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