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MOTTO

“Hiduplah seakan-akan kamu akan mati besok, belajarlah seakan-akan kamu akan
hidup selamanya”. (Mahatma Gandhi).

“Sebaik-baik manusia adalah yang paling bermanfaat bagi orang lain”. (H.R Ath-
Thabrani).

“Kalau aku tidak ada disaat dia menderita, aku tidak pantas lagi disebut sebagai
temannya”. (Ussop “One Piece”).



ABSTRAK

Pengaruh Variasi Temperatur Tempering Terhadap Kekerasan dan
Ketangguhan Baja AISI 4340
(2021: xii + 51 Hal. + 23 Daftar Gambar + 13 Daftar Tabel + 5 Lampiran)

MUHAMMAD REZA AKHIRUDIN
061740211761
D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui adakah pengaruh temperatur tempering
terhadap kekerasan dan ketangguhan axle shaft AlSI 4340, dengan temperatur tetap
dan holding time tetap pada proses hardening, setelahnya menggunakan variasi
suhu dan holding time tetap. Penelitian ini melakukan heat treatment hardening dan
tempering. Guna mendapatkan hasil kekerasan dengan menggunakan uji kekerasan
Rockwell dan hasil ketangguhan dengan menggunakan uji Impact. Analisa data
hasil uji menggunakan Anova. Dari hasil penelitian ini didapatkan bahwa nilai
kekerasan menurun setelah dilakukan proses tempering dengan nilai kekerasan
terendah pada suhu 650°C dengan nilai 29 HRC, sedangkan nilai ketangguhan
meningkat setelah dilakukan proses tempering pada suhu 650°C dengan nilai

0,1483 J/mm?,

Kata Kunci: Hardening, Tempering, AISI 4340, Oli, Uji Kekerasan Metode
Rockwell, Uji Impak.



ABSTRACT

The Effect of Variations in Tempering Temperature on The Hardness and
Toughness of Steel AISI 4340
(2021: xii + 51 pp. + 23 List of Figure + 13 List of Tables + 5 Attachments)

MUHAMMAD REZA AKHIRUDIN
061740211761
D4 TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

This study aims to identify any effects of temperature temperatures on the toughness
and the hardness axle shaft of AISI 4340 steel, by steady temperatures and holding
time to the hardenning process, thereafter using variations in temperature and
holding time. This research administered heat treatment hardening and tempering.
In ordet to get hardness results by using rockwell’s hardness test and toughness by
using the impact test. Analysis of the test data was using Anova. From the results
of this study it was found that the hardness value decreased after theprocess
tempering with the lowest hardness value at a temperature of 650C with a value of
29 HRC, while the value of toughness increased after the tempering process was

carried out at a temperature of 650°C with a value of 0.1483 J/mm?.

Keywords: Hardening, Tempering, AISI 4340, Oil, Rockwell Method Hardness
Test, Impact Test.
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