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ABSTRAK

Pengaruh Variasi Media Pendingin (Silikon QOil, Minyak Sayur, Oli Bekas)
Terhadap Kekerasan Pengecoran Alumunium Limbah Piston Bekas
(2021: 11 + 49 Hal. + 30 Gambar + 17 Tabel + Lampiran)

Muhammad Rizki
061740211443

PRODI SARJANA TERAPAN
TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI
SRIWIJAYA

Aluminium adalah suatu material yang sangat banyak di gunakan pada kehidupan
sehari-hari. Khususnya pada home industri pengolahan aluminium untuk dijadikan
produk seperti pully, propeller kapal dan lain-lain sangatlah banyak salah satunya
dengan melalui proses pengecoran. untuk meningkatkan kualitas produk
pengecoran dapat mengunakan bahan aluminium paduan sehingga dapat
meningkatkan ketangguhan pada produk hasil coran, salah satu aluminium paduan
yang mudah dan banyak ditemui yaitu piston bekas. Untuk mendapatkan tingkat
kekerasan yang tinggi diperlukan treatment pendinginan cepat pada proses
pengecoran sehingga dapat meningkatkan kekerasan pada hasil pengecoran.
Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui variasi media pendingin terhadap
kekerasan hasil remelting Al-Si berbasis limbah piston bekas. Variasi media
pendingin yang digunakan yaitu silicone oil, minyak sayur, dan oli bekas. Dari hasil
komposisi kimia reamelting limbah piston bekas memiliki kandungan 85.71% Al,
10.18%Si, 1.01 % Fe, 0.086% Mn, 0.056% Cr, 0.060% Ti, 1.62 % Ni, 0.057% Sn,
0.101% Zn, 1,04% Cu, 0.072% Pb. Hasil pengujian kekerasan didapatkan nilai rata-
rata spesimen material tanpa perlakuan sebesar 53.99 HB, peningkatan kekerasan
akibat pendinginan cepat yaitu pada media pendingin silicone oil dengan nilai
kekerasan rata-rata sebesar 77.60 HB. Peningkatan nilai kekerasan tertinggi yaitu
pada media pendingin oli bekas dengan nilai rata-rata 96.04 HB. Sedangkan nilai
kekerasan menggunakan media pendingin minyak sayur rata-rata sebesar 86.60 HB.
Dari hasil pengujian rata-rata kekerasan tertinggi pada spesimen dengan
menggunakan media pendingin Oli bekas.

Kata Kunci : Kekerasan, Komposisi Kimia, Media Pendingin, Remelting

Aluminium



ABSTRACT

Effect of Cooling Media Variations (Silicon Qil, Vegetable Oil, Used Qil) on
Hardness of Used Piston Waste Aluminum Castings
(2021: 11 + 49 pp + 30 List of Figures + 17 list of Tables + Attachments)

Muhammad Rizki
061740211443

APPLIED ENGINEER OF MECHANICAL ENGINEERING PRODUCTION AND
MAINTENANCE STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

Aluminum is a material that is widely used in everyday life. Especially in
the home industry for aluminum processing to be made into products lilce pulleys,
ship propellers and others, by the casting process. To improve the quality of casting
products, aluminum alloys can be used so to used increase the toughness of the
castings, one of the easiest and most common aluminum alloys are pistons. To get
a high level of hardness, it need products a fast coolingin the casting process so it
can increase the hardness of the casting. This study aims to determine the variation
of cooling media on the hardness of remelting Al-Si based on piston wastes.
Variations of cooling media used are silicone oil, vegetable oil, and wasted oil.
From the results of the chemical composition of reamelting used piston waste
containing 85.71% Al, 10.18%Si, 1.01 % Fe, 0.086% Mn, 0.056% Cr, 0.060% Ti,
1.62 % Ni, 0.057% Sn, 0.101% Zn, 1,04% Cu, 0.072% Pb. The results of the
hardness test showed that the average value of the material specimen 53.99 HB,
the increase in hardness due to rapid cooling was in cooling media silicone oil with
an average hardness value of 77.60 HB. The highest hardness value is in the used
oil cooling medium with an average value of 96.04 HB. Meanwhile, the average
hardness value using vegetable oil cooling media is 86.60 HB. From the highest
average test results is on the specimens using used oil cooling media.

Key words : Hardness, Chemical Composition, Cooling Media, Aluminum

Remelting
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