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ABSTRAK

Nama : Muhammad Bayu Firmansyah

NIM : 061830200728

Studi Konsentrasi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Pemotong Keripik

Tempe Menggunakan Motor Listrik

(2021: 43 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Laporan akhir yang berjudul “Rancang Bangun Alat Pemotong Keripik
Tempe Menggunakan Motor Listrik” mesin ini diharapkan dapat membantu dalam
produksi olahan keripik tempe.

Tempe merupakan salah satu makanan pokok masyarakat, selain harganya
murah, juga memiliki kandungan protein nabati yang tinggi. Umumnya,
pengirisan tempe secara manual membutuhkan waktu yang lama dan hasil
irisannya tidak seragam. Mesin ini bertujuan untuk membuat serta menguji
rancangan mesin pemotong keripik tempe mekanis, agar hasil irisan yang
dihasilkan seragam dan rapi juga menghasilkan irisan tempe yang lebih banyak

dalam waktu yang sama terhadap pengirisan manual.

Kata kunci : Rancang Bangun, Tujuan, Alat Pemotong, Perencanaan



ABSTRACT

Name : Muhammad Bayu Firmansyah

NIM : 061830200728

Consentration Studies : Production

Title of Final Report : Design of Electric Motor Based Tempe Chip
Cutting Tool

(2021: 43 Pages + List of Figures + List of Tables + Enclosure)

The final report entitled "Design of Electric Motor Based Tempe Chip
Cutting Tool” is expected to help in the production of processed tempe chips.
Tempe is one of the staple foods of the community, apart from being cheap, it
also has a high vegetable protein content. In general, manual cutting of tempes
takes a long time and the results of the slices are not uniform. This machine aims
to make and test the design of a mechanical tempe chip cutting machine, so that the
resulting slices are uniform and neat and also produce more tempeh slices at the

same time as manual slicing.

Keywords: Design, Objectives, Cutting Tool, Planning
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