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ABSTRAK

Nama : Khairudin

NIM : 061830200725

Studi Konsentrasi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Pemotong Keripik

Tempe Menggunakan Motor Listrik

(2021 : 49 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Akibat banyaknya masyarakat yang menjadi produsen keripik tempe
sehingga muncul ide untuk mengembangkan cara pengolahannya. Maka
dibuatlah suatu alat yang diharapkan bisa membantu para industri olahan keripik
tempe dalam meningkatkan hasil produksinya. “Alat Pemotong Keripik Tempe
Menggunakan Motor Listrik” merupakan inovasi baru dalam pengelolahan
keripik tempe, tujuan dari pembuatan alat ini adalah sebagai alat bantu dalam
proses produksi keripik tempe. Alat pemotong keripik tempe ini menggunakan
metode sambungan tidak tetap. Metode sambungan tidak tetap dipilih dengan
maksud untuk mempermudah saat melakukan proses perawatan atau perbaikan
pada komponen. Komponen-komponen pada alat pemotong keripik tempe yang
membutuhkan perawatan dan perbaikan antara lain bearing, motor listrik, mata
potong, stoper, belt, rel pencekam, baut dan mur. Perawatan dan perbaikan
dilakukan untuk memperpanjang umur pemakaian dari komponen-komponen
dan menghindari pengeluaran biaya yang tidak perlu dari pergantian komponen
yang diakibatkan kurangnya perawatan pada alat pemotong ini. Maka perawatan
dan perbaikan yang dibutuhkan untuk alat pemotong tempe ini yaitu preventive
maintennce, dan corrective maintenace, metode perawatan tersebut dipilih
setelah melakukan pemakaian alat untuk pemotongan tempe dengan durasi 30
menit setiap hari, dengan total waktu 15 jam operasi dan beberapa komponen
yang mempunyai manual book sendiri.

Kata kunci : Keripik Tempe, Alat pemotong, komponen, perawatan.
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ABSTRACT

Name : Khairudin

NIM : 061830200725

Consentration Studies : Production

Title of Fina Report : Design and Build of Use Electromotor

Cutting Tool For Tempe Chip

(2021 : 49 Pages + List of Figures + List of Tables + Enclosure)

Due to the large number of people who become producers of tempeh
chips, the idea arose to develop a way of processing it. So a tool is made that is
expected to help the tempe chip processing industry in increasing their
production. "Tempe Chips Cutting Tool Using an Electric Motor" is a new
innovation in the processing of tempe chips, the purpose of making this tool is as
a tool in the production process of tempe chips. This tempe chips cutting tool
uses a non-fixed connection method. The connection method is not fixed with the
intention of making it easier when carrying out the maintenance or repair
process on components. The components of the tempe chip cutting tool that
require maintenance and repair include bearings, electric motors, cutting bits,
stoppers, belts, gripping rails, bolts and nuts. Maintenance and repairs are
carried out to extend the service life of the components and avoid unnecessary
costs of changing components due to lack of maintenance on this cutting tool. So
the maintenance and repairs needed for this tempe cutting tool are preventive
maintenance, and corrective maintenance, the treatment method is chosen after
using the tool for cutting tempeh with a duration of 30 minutes every day or 15

hours and several components that have their own manual book.

Keywords: Tempe Chips, Cutting tools, components, maintenance.
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