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ABSTRAK

Nama : M Hadziq Shiddiq

Konsentrasi Studi  : Maintenance and Repair

Program Studi . Teknik Mesin

Judul T.A : Alat Rancang Bangun Mesin Vacuum Forming Untuk

Pengemasan Produk

(2021: 13 + 35 Halaman + 10 Gambar + 8 Tabel + Lampiran)
____________________________________________________________________________________________________________|]

Laporan akhir ini berjudul Alat Rancang Bangun Mesin Vacuum Forming Untuk
Pengemasan Produk. Alat ini dibuat bertujuan untuk membuat suatu alat bantu
mengemas dengan berbagai macam variasi produk, yang dapat dimanfaatkan oleh
industri rumah tangga guna meningkatkan produksi yang sering berubah pada
permintaan variasi produknya. Alat ini merupakan bagian dari kerangka alat
vacuum box, meja, clamp lower, clamp upper, siku L, sliding, roller, landasan,
box pemanas, LCD Plat Besi dan Pintu. Alat ini dilakukan dengan proses vacuum
forming mold atau cetakan dengan panas yang disuplai dari elemen pemanas
dengan daya 900 watt dan proses vakum digunakan vacuum cleaner dengan empat
variasi tekanan.

Kata Kunci: Rancang Bangun, Vacuum Forming, Alat.
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ABSTRACT

Name : M Hadziq Shiddiq

Study Concentration : Maintenance and Repair

Study Program . Mechanical Engineering

Title T.A : Vacuum Forming Machine Design Tool for Product
Packaging

(2021: 13 + 35 Page + 10 Picture + 8 Table + Attachment)
____________________________________________________________________________________________________________|]

This final report is entitled vacuum forming machine design tool for product
packaging. This tool is made with the aim of making a packaging tool with a wide
variety of products, which can be utilized by the home industry to increase
production which often changes in the demand for product variations. This tool is
part of the framework of the vacuum box, table, clamp lower, clamp upper, L
elbow, sliding, roller, anvil, heating box, LCD iron plate and door. This tool is
carried out with a vacuum forming mold process or molds with heat supplied from
a heating element with a power of 900 watts and the vacuum process uses a
vacuum cleaner with four pressure variations.

Keywords: Design, Vacuum Forming, Tools.
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