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ABSTRACT 

 

Nama : Slamet Aditya Pratama 

Konsentrasi : Produksi 

Jurusan : D3 Teknik Mesin 

Judul Lpaoran Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Bending Besi Ornamen 

Teralis dan Pagar. 

 

(2021: 51 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

 Bending merupakan prose penekukan menggunakan alat bending yaitu 

proses deformasi secara plastik dari logam terhadap sumbu linier dengan hanya 

sedikit atau nyaris tidak mengalami perubahan luas permukaan dengan bantuan 

tekanan piston cetakan atau pembentuk. Tujuan yang ingin dicapai dengan 

menggunakan mesin alat bending ini dapat digunakan dengan menghemat waktu 

dalam proses produksi. 

 Alat ini menggukan motor listrik ½ Hp 1420 rpm , lalu menggunakan 

gearbox 1:60 untuk menurunkan kecepatan putaran pada motor, lalu pada gearbox 

dipasang sprocket dan di pasang rantai yang di hubungkan dengan poros pada alat 

bending dengan diameter 45 mm yang telah di pasang sprocket. 

 Untuk mendapatakan hasil yang maksimal proses penekukan besi 

maksimal 10 mm , dengan Panjang 70 mm dan sudut bending paling maksimal 90 

derajat. 

. 

Keywords : Bending,Motor Listrik. 

 

 

 

 

 

 



v 

ABSTRACT 

 

Name : Slamet Aditya Pratama 

Consentraction Studies : Production 

Department : Diploma Mechanical Engineering 

Final Report Title : Design and Construction of iron Bending Tools and   

Fance Ornamen. 

 

(2021: 51 Page + List of Figures + List of Tables + Enclosure) 

 

Bending is a bending process using a bending tool, which is a plastic 

deformation process of metal about a linear axis with only little or almost no 

change in surface area with the help of mold or forming piston pressure. The goal 

to be achieved by using this bending machine can be used to save time in the 

production process. 

This tool uses an electric motor Hp 1420 rpm, then uses a 1:60 gearbox to 

reduce the rotation speed of the motor, then the gearbox is installed with sprockets 

and attached to a chain that is connected to the shaft on a bending tool with a 

diameter of 45 mm which has been installed with sprockets. 

To get maximum results, the iron bending process is a maximum of 10 

mm, with a length of 70 mm and a maximum bending angle of 90 degrees. 

Keywords: Bending, electric motor, propulsion device 

. 

Keywords : Bending, Electric Motor. 
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