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ABSTRAK

Analisis Fatigue Menggunakan Autodesk Inventor Terhadap Konstruksi
Mesin Pencacah Sabut Kelapa
(2021: 10 + 42 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

ADE PUTRA MAULANA
061940212930
D-1V TMPP - JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Pohon kelapa merupakan salah satu pohon yang dapat tumbuh dengan baik di
hampir semua tempat di Indonesia, terutama di Sumatera Selatan yang
produksinya buah kelapa cukup tinggi perhari. Masyarakat biasanya
menggunakan linggis/baji untuk mengupas sabut kelapa secara manual. Hal ini
cukup berbahaya terutama apabila dikerjakan dalam jumlah yang banyak. Di
tugas akhir ini menyajikan metodologi dan implementasi numerik program
CAD-CAE dari kekuatan Fatigue dan stress analysis rancangan konstruksi
rancangan mesin untuk mengupas sabut kelapa dengan sistem lima buah kelapa
sederhana yang mudah dioperasikan, aman dan efisien. Tujuan utama dari
pengujian ini adalah menganalisis konstruksi mesin yang dibuat menggunakan
Autodesk Inventor agar mesin yang dirancang beroperasi dengan aman.

Kata Kunci: CAD-CAE, Fatigue, stress analysis
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ABSTRACT
Fatigue Analysis Using Autodesk Inventor Against Strength Construction
Design of Coconut Coir Peeling Machine
(2017: 10 + 42 pp. + List of Figures + List of Tables + Attachments)

ADE PUTRA MAULANA
061940212930
D-1V TMPP - MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

Coconut tree is one of the trees that can grow well in almost all places in
Indonesia, especially in South Sumatra where the production of coconuts is quite
high per day. People usually use a crowbar/wedge to peel coconut husks
manually. This is quite dangerous, especially when done in large quantities. This
final project presents the methodology and numerical implementation of the CAD-
CAE program from the Fatigue power and stress analysis design construction
machine design for peeling coconut husks with a simple five coconut system that is
easy to operate, safe and efficient. The main purpose of this test is to analyze the
construction of machines made using Autodesk Inventor so that the designed
machines operate safely

Key words: CAD-CAE, Fatigue, stress analysis
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Torsi

Putaran mesin

Daya rencana

Putaran pulley kecil (driver)
Putaran pulley besar (driven)
Diameter pulley kecil (driver)
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Panjang sabuk

Jarak antara titik sumbu kedua pulley
Putaran sprocket kecil (driver)
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Jumlah bataas siklus kelelahan
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