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ABSTRAK 

 

ANALISA PENGARUH TEMPERATURE DAN SUDUT SCREW 

TERHADAP WAKTU EKSTRUSI PADA MESIN EKSTRUSI SINGLE 

SCREW DARI BAHAN RECYCLE HIGH DENSITY POLYETHYLENE 

(HDPE) 

(2021: 11 + 26 Hal. + 18 Daftar Gambar + 5 Daftar Tabel + 4 Lampiran) 

 

AHMAD FARESY HAMIDI 

061740211746 

D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Limbah plastik merupakan limbah yang dapat merusak lingkungan dengan dampak 

yang sangat tinggi dikarenakan jumlah produksi yang sangat banyak, serta 

banyaknya permintaan akan penggunaan plastik dari hari ke hari namun tidak 

diiringi dengan pengolahan limbah sesuai dengan jumlah permintaan produksi. 

Maka dari itu penelitian kali ini didasarkan untuk pemanfaatan salah satu limbah 

yang berfokus pada plastik berjenis HDPE. Penelitian yang akan dilakukan peneliti, 

akan menggunakan mesin ekstrusi yang telah dikembangkan dan bertujuan untuk 

memanfaatkan limbah menjadi bahan baku filament 3-D printing dan bahan baku 

injection molding. Penulis akan menggunakan 2 faktor penentu untuk penelitian ini, 

yaitu faktor variasi Temperature dan variasi sudut Screw. Dengan 3 level berbeda 

untuk kedua faktor tersebut yaitu 160°C, 170°C dan 180°C untuk Temperature dan 

0°, 15°, dan 25° untuk sudut Screw yang digunakan. 

 

 

Kata kunci:  Ekstrusi, Plastik, Recycle High Density Polyethylene, Temperature, 

Sudut Screw.  

 

 

 

 



 
 

vi 

ABSTRACT 

 

EFFECT ANALYSIS OF TEMPERATURE AND SCREW ANGLE TO 

EXTRUSION TIME ON A SINGLE SCREW EXTRUSION MACHINE FROM 

HIGH DENSITY POLYETHYLENE (HDPE) MATERIAL 

 (2021: 11 + 26 pp. + 18 List of Figures + 5 List of Tables + 4 Attachments) 

 

AHMAD FARESY HAMIDI 

0617 4021 1746 

D IV TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

Plastic waste is one of the type that waste can damage the environment with a very 

high impact on it due to the huge of production, as well as huge demand plastic use 

day by day but not accompanied by a great waste process as much as demand 

production. Therefore this research is based on the utilization of one of the wastes 

that focused on HDPE plastic type. The research will be carried out by researchers, 

will use an Extrusion Machine that has been developed and purposed to utilize 

waste for raw material for 3-D Printing and Injection Molding raw materials. The 

researcher will use 2 determining factors for this research, the Temperature 

Variation and the Screw Angle Variation. With 3 different levels for these 2 factors 

are 160°C, 170°C, and 180°C Temperature for 0°, 15°, 25° Screw Angle which will 

be use. 

 

 

Keywords: Extrusion, Plastic, Recycle High Density Polyethylene, Temperature, 

Screw Angle.  
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