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Di PT. Lambang Bumi Perkasa di bagian stasiun final influent, lebih 

rincinya ke limbah sawit yang terbuang dan belum ada pemanfaatan untuk 

PT.Bumi Lambang Perkasa, dan akan mencoba meneliti limbah tersebut yang 

berpotensi di jadikan bahan media pendingin, yang cocok untuk mempermudah di 

bagian produksi PT. Lambang Bumi Perkasa pada saat pembuatan chain FFB 

Conveyor, dimana pada saat pembuatan chain dengan mesin milling tidak lagi 

memakai media pendingin dan mengakibatkan keausan pisau dengan cepat dapat 

dibilang juga pemborosan bahan cadang dan juga kekasaran permukaan chain 

tidak sesuai standar menurut ISO (International Organization for Standardization) 

4768, dan hasil analisa kekasaran permukaan dengan variasi media pendingin 

akan di lakukan dengan metode analisis ANOVA. Dengan melakukan analisa ini 

diharapkan dapat mengetahui potensi MIKO (minyak kotor sawit) dan PKO 

(Palm Kernel Oil) yang berpotensi menjadi media pendingin, yang nantinya jadi 

bahan pembanding antara media pedingin MIKO dan PKO (Palm Kernel Oil) 

yang ada di pt. lambang Bumi Perkasa dengan Bromus oil yang biasa dipakai 

sebagai bahan media pending yang ada di pasaran. 
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 At PT. Lambang Bumi Perkasa in the final influent station section, in 

more detail on the palm oil waste that is wasted and has not been utilized for PT. 

Bumi Lambang Perkasa, and will try to examine the waste which has the potential 

to be used as a cooling medium, which is suitable to facilitate the production of 

PT. Lambang Bumi Perkasa at the time of making the FFB Conveyor chain, 

where at the time of making the chain with a milling machine no longer uses 

cooling media and causes rapid knife wear, it can be said that it is also a waste of 

spare materials and also the surface roughness of the chain does not match the 

standards according to ISO (International Organization for Standardization) 

4768, and the results of surface roughness analysis with variations in cooling 

media will be carried out using the ANOVA analysis method. By doing this 

analysis, it is expected to find out the potential of MIKO (palm oil) and PKO 

(Palm Kernel Oil) which have the potential to be cooling media, which will be 

used as a comparison material between MIKO and PKO (Palm Kernel Oil) 

cooling media at pt. Lambang Bumi Perkasa with Bromus oil which is commonly 

used as a pending media material on the market. 
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