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kami memodifikasi alat bantu las tabung LPG 3 kg ini Karena penulis
menemukan bagian-bagian yang dapat dimodifikasi sehingga akan lebih efisien
dari sebelumnya. tujuan kami memodifikasi alat ini untuk mempermudah dan
mengefisiensi waktu penyetingan pemasangan benda kerja yang tidak
membutuhkan waktu yang lama, dan hanya membutuhkan satu operator untuk
melakukan proses pengelasan pada tabung gas LPG 3 kg. Alat ini digunakan
untuk membantu memutar tabung LPG 3 kg pada saat yambungan badan tabung
LPG 3 kg. Pengelasan badan tabung LPG menggunakan prinsip turning yaitu
dengan mencekam dan memutar tabung LPG. Pengelasan pada badan tabung gas
cukup sulit serta membutuhkan waktu cukup lama apabila dilakukan dengan cara
manual dan hasilnya sangat tidak maksimal. Jika menggunakan tenaga manual
hasil pengelasan tidak presisi, membutuhkan waktu yang lama, serta sulit untuk
pengelasan melingkar pada tabung. Untuk mengetahui kinerja alat yang sudah
dibuat apakah sudah sesuai dengan prosedur dan tujuan dari pembuatan alat
tersebut atau tidak, maka kita perlu melakukan sebuah pengujian pada alat
tersebut, ada dua kinerja yang diuji setelah alat dimodifikasi yaitu: Sesesuaian
pemasangan benda kerja, Efsiensi waktu pemasangan benda kerja. Salah satu
teknik analisa yang penulis gunakan untuk mengetahui hasil dari pengujian kedua
kerja tadi setelah dimodifikasi dengan melakukan pengamatan pada saat proses
pemasangan kesesuaian benda kerja kemudian dilampirkan dokumentasi yang
menunjukan kesesuaian pemasangan,Untuk Efesiensi waktu pemasangan, dimana
penulis membandingkan waktu proses pemasangan benda kerja dengan

menggunakan media Stopwactch sebagai alat bantu untuk mengukur waktu
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pemasangan benda kerja, Rata-rata waktu yang diperolah dalam proses
pemasangan benda kerja setelah dimodifikasi adalah 5,25 detik (satu operator)
dan 17,75 detik (dua operator) sebelum dimodifikasi, dikatakan efesien apabila
waktu pemasangan benda kerja setelah dimodifikasi lebih singkat dibandingkan
dengan waktu pemasangan sebelum dimodifikasi. Dengan menggunakan analisa
ini penulis mengetahui setelah dilakukan modifikasi ~ dalam melakukan
pemasangan kesesuaian benda kerja menjadi lebih mudah kemudian waktu
pemasangan benda kerja lebih efesien dibandingkan dengan sebelum

dimodifikasi.

Kata Kunci : Tabung LPG, Alat Bantu, Cekam, Putar.
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The final report entitled we modified this 3 kg LPG cylinder welding tool because
the author found parts that can be modified so that it will be more efficient than
before. Our goal is to modify this tool to make it easier and more efficient to set
up the workpiece that doesn't take a long time, and only requires one operator to
do the welding process on a 3 kg LPG gas cylinder. This tool is used to help rotate
the 3 kg LPG cylinder when the 3 kg LPG cylinder body is connected. Welding of
the LPG cylinder body uses a turning machine, namely by gripping and rotating
the LPG cylinder. Welding on the gas cylinder body is quite difficult and takes
quite a long time when done manually and the results are not optimal. If you use
manual labor, the welding results are not precise, it takes a long time, and it is
difficult for circular welding on the tube. To find out whether the performance of
the tool that has been made is in accordance with the procedures and purposes of
making the tool or not, then we need to do a test on the tool, there are two
performances that are tested after the tool is modified, namely: The suitability of
the workpiece installation, the efficiency of the installation time of the object.
work. One of the analytical techniques that the author uses to find out the results
of the second test of the work after being modified by making observations during
the process of installing the suitability of the workpiece is then attached
documentation showing the suitability of the installation, for installation time
efficiency, where the author compares the time of the workpiece installation
process using Stopwatch media as a tool for measuring workpiece installation
time is said to be efficient if the workpiece installation time after modification is

shorter than the installation time before modification. By using this analysis, the
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authors know that after modifications have been made, the fitting of the
workpiece becomes easier and the installation time of the workpiece is more

efficient than before it was modified.

Keywords: LPG Cylinder, Auxiliary Tool, Chuck, Rotate.
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