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ABSTRAK

Nama - AHMAD RIDUAN

NIM : 061830200133

Studi Konsentrasi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Pembersih Karat Pada

Permukaan Besi Hollow Dan Silinder
Menggunakan Cup Wire Brush

(2021 : Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Tujuan rancang bangun adalah ini untuk merancang dan mendapatkan
mesin pembesih karat dengan media cup wire brush. Mesin yang sudah dibuat
bertujuaan untuk membantu proses penghilangan karat yang terdapat pada besi
hollow dan besi silinder.

Mesin ini digunakan dengan cara meletakan besi yang ingin dibersihkan
pada tempat/wadah, setelah itu turunkan media pembersih sesuai tinggi besi
hingga menyentuh permukaan besi yang ingin dihilangkan karatnya. Lalu kunci
bagian motor gerak yang menyambung dengan media pembersih yang terletak
pada bagian samping pada rangka dan mulailah proses penghilangan karat dengan

cara memaju mundurkan besi sesuai area yang ingin dihilangkan karatnya.

Kata Kunci: Rancang Bangun, Tujuan, Mesin Cleaner, Perencanaan



ABSTRACT

Name : Ahmad Riduan

NIM : 061830200133

Consentration Studies : Production

Title of Fina Report : Design of Rust Cleaning Tool On Hollow and

Cylindrical Iron Surface Using Cup Wire Brush

(2021 : 39Pages + List of Figures + List of Tabel + Enclosure)

The purpose of this design is to design and get a rust removal machine
with a cup wire brush media. The machine that has been made aims to help the
process of removing rust contained in hollow iron and cylindrical iron.

This mechine is used by placing the iron that you want to clean in the
container, after that lower the cleaning medium according to the height of the
iron you want to remove rust. Then lock the motor part that connects to the
cleaning medium located on the side of the frame and start the rust removal
process by moving the iron back and forth according to the area you want to

remove rust.

Keywords : Design, Purpose, Cleaning Machine, Planning.
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