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ABSTRAK 

 

ANALISA PENGARUH KECEPATAN PUTARAN MESIN BUBUT 

TERHADAP KEKASARAN PERMUKAAN POROS MENGGUNAKAN 

PAHAT BAHAN PEGAS DAUN MOBIL  

PADA MATERIAL ALUMINIUM SERI 6061 

(2021: 11 + 39 Hal. + 16 Gambar + 12 Tabel + Lampiran) 

 

WAHYU SETIAWAN 

061740211446 

PRODI SARJANA TERAPAN 

TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKIK NEGERI 

SRIWIJAYA 

 

Tujuan utama dari penelitian ini untuk mengetahui pengaruh kecepatan putaran 

mesin (rpm) terhadap kekasaran permukaan poros pada aluminium seri 6061 yang 

dibubut menggunakan mesin bubut konvensional dengan menggunakan metode 

pengolahan data analisis varian (ANOVA) yang digunakan untuk mendapatkan 

level dan faktor yang optimal serta menganalisis level faktor pada nilai kekasaran 

permukaan poros aluminium 6061. Proses pembubutan menggunakan jenis pahat 

high steel speed, pahat yang dibuat dari material pegas daun bekas yang dilakukan 

proses quenching tempering dan tanpa perlakuan panas. Dari hasil proses 

pembubutan menggunakan pahat tersebut dan diuji nilai kekasarannya, 

mendapatkan hasil nilai kekasaran tertinggi yaitu 2,51 Ra(um) pada kecepatan 

putaran mesin 382 rpm dan menggunakan jenis pahat pegas daun bekas tanpa 

perlakuan. dan nilai terendah yaitu 0,96 Ra(um) pada kecepatan putaran mesin 

1.146 rpm dan menggunakan jenis pahat high steel speed. 

 

 

 

 

Kata Kunci: ANOVA, Kekasaran, Quenching, Tempering 
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ABSTRACT 

 

ANALYSIS OF LATHE ROTATING SPEED EFFECT ON THE SHAFT 

SURFACE ROUGHNESS USING CAR LEAF SPRING  

ON 6061 ALUMINUM SERIES 

(2021: 11 + 39 pp + 16 Figures + 12 Table + Attachments) 

 

WAHYU SETIAWAN 

061740211446 

APPLIED ENGINEER OF MECHANICAL ENGINEERING PRODUCTION AND 

MAINTENANCE STUDY PROGRAM 

MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

The main purpose of this study was to determine the effect of rotational speed 

engine (rpm) against axle surface roughness in 6061. series aluminum which is 

turned using a conventional lathe using a analysis of variance (ANOVA) data 

processing method used to get optimal levels and factors and analyze factor levels 

on the surface roughness of the 6061 aluminum shaft. Turning process using a type 

of High Steel Speed chisel, a chisel made of material used leaf springs that are 

carried out by the quenching tempering process and without heat treatment. From 

the results of the turning process using the chisel and tested the roughness value, 

getting the highest roughness value, namely 2.51 Ra(um) at engine speed of 382 

rpm and using a chisel type used leaf springs without treatment. and the lowest 

value is 0.96 Ra(um) at the engine rotation speed is 1,146 rpm and uses the high 

steel chisel type speed. 
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