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ABSTRAK

ANALISIS PERBANDINGAN WAKTU PROSES PEMOTONGAN BAJA
SS 400 PADA CNC PLASMA CUTTING DENGAN VARIASI BENTUK
PEMOTONGAN DAN JARAK NOOZLE
(2021: 13 + 39 Hal. + 19 Gambar + 10 Tabel + 7 Lampiran)

MUHAMMAD DAVIN YASYIFA
061740211755
D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWJAYA

Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui tingkat dari keefektifan dan efesien dari
mesin CNC plasma cutiing dengan variasi jarak torch dan ketebalan suatu bahan
dengan bentuk pemotongan persegi empat, segitiga dan bulat dengan feed rate dan
ampere yang sama. Pengujian ini dilakukan sebanyak 2 kali pengulangan dalam
setiap parameter yang telah ditentukan. Dari hasil data waktu proses pemotongan
CNC plasma cutting dengan variasi jarak torch dan ketebalan bahan dengan bentuk
potong yang berbeda didapatkan waktu yang tidak jauh berbeda. Pada data response
waktu pada persegi didapat hasil yang tidak signifikan dan pada response waktu
segitiga dan bulat didapat hasil yang signifikan. Parameter yang digunakan cocok

dalam pembuatan segitiga dan bulan namun tidak cocok dalam pembuatan persegi.

Kata Kunci: CNC Plasma Cutting, Waktu, Efektif dan Efesien, Jarak Noozle,
Tebal plat, Bentuk Pemotongan
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ABSTRACT

COMPARISON ANALYSIS OF SS 400 STEEL CUTTING PROCESS TIME
ON CNC PLASMA CUTTING WITH VARIATIONS OF CUTTING FORMS
AND NOOZLE DISTANCE
(2021: 12 + 39 pp. + 19 List of Figures + 10 List of Tables + 7 Attachments)

MUHAMMAD DAVIN YASYIFA
061740211755
D IV TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

This research was conducted to determine the level of effectiveness and efficiency
of CNC plasma cutting machines with variations in torch distance and thickness of
a material with rectangular, triangular and round cutting shapes with the same
feed rate and amperage. This submission is done 2 times in each parameter that
has been determined. From the results of the time data for the CNC plasma cutting
process with variations in torch distance and material thickness with different
cutting shapes, the time is not far away. In response time to square data, the results
are not significant and in response time to triangles and rounds, significant results
are obtained. The parameters used are suitable in making triangles and moons but

not suitable in making squares.

Keywords: CNC Plasma Cutting, Time, Effective and Efficient, Nozzle
Distance, Plate Thickness, Cutting Shape
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