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ABSTRAK

PENGARUH VARIASI KEMIRINGAN BENTUK KAMPUH | TERHADAP
KEKUATAN SAMBUNGAN LAS BAJA SS400 DENGAN METODE UJI
TARIK

(2021: 13 + 27 Hal. + 22 Gambar + 5 Tabel + 6 Lampiran)

KMS. MUHAMMAD RIZKY FALIANSYAH
061740211752
D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWNAYA

Pengelasan adalah proses penggabungan komponen menjadi satu dengan cara
mencairkan komponen penghubung, komponen penghubung atau yang biasa
disebut elektroda atau kawat las, komponen tersebut tentu memilki beragam jenis
dan spesifikasi yang berbeda- beda, semua itu di sesuaikan dengan jenis atau
spesifikasi dari komponen yang akan disambung atau disatukan agar suatu
komponen merekat atau menyatu dengan kuat. Pengujian ini bertujuan untuk
mencari tahu kekuatan tarik dari sambungan las Kampuh | yang telah diberi
variasi kemiringan berupa, 85, 80, dan 75, dan hasil yang dari penelitian ini dapat
disimpulkan jika semakin besar sudut variasi maka pengelasan akan semakin
lemah karena penetrasi panas dari elektroda tidak sampai ke titik tengah spesimen
benda uji.

Kata kunci: Baja SS400, Variasi Kemiringan Bentuk Kampuh I, Uji Tarik
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ABSTRACT

THE INFLUENCE OF VARIATIONS OF | STEEL ON THE STRENGTH
OF SS400 STEEL WELDING JOINT WITH TENSILE TEST
(2021: 13 + 27 Pages + 22 Pictures + 5 Tables + 6 Attachment)

KMS. MUHAMMAD RIZKY FALIANSYAH
061740211752
D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWNAYA

Welding is the process of combining components into one by melting the
connecting components, connecting components or commonly called electrodes or
welding wires, these components certainly have various types and different
specifications, all of which are adjusted to the type or specifications of the
components to be connected. or put together so that a component glues or holds
together firmly. This test aims to find out the tensile strength of the Kampuh | weld
joint which has been given a slope variation of, 85, 80, and 75, and the results
from this study can be concluded that the greater the angle of variation, the
weaker the welding will be due to the penetration of heat from the electrode. does
not reach the midpoint of the specimen of the test object.

Keyword : SS400 Steel, Variation Slope Form I, Tensile Test
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