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ABSTRAK

Nama : Lucas Ramli

NIM : 061830200753

Konsentrasi Studi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Cetakan Permanen Karet

Cover Pedal Sepeda

(2021: 69 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Proses pembentukan suatu produk dengan melunakkan atau mencairkan
produk tersebut pada temperatur tertentu kemudian dimasukkan ke dalam rongga
cetakan hingga produk membeku disebut dengan pengecoran. Cetakan diartikan
disini berfungsi sebagai media pembentuk dari suatu produk, maka hasil dari
sebuah produk tergantung dari seberapa baik kualitas cetakannya. Pada rancang
bangun cetakan permanen cover pedal sepeda ini dilakukan dengan cara
merancang bentuk dan membagi cetakan menjadi dua bagian, yaitu cetakan

bagian atas dan cetakan bagian bawah.

Dibuatnya cetakan ini bertujuan sebagai percobaan pembuatan karet cover
pedal sepeda melalui media cetakan dengan bahan Aluminum silicone alloy,
sehingga jika berhasil dapat dijadikan sebagai acuan produksi massal. Bahan
produk yang digunakan saat percobaan ada dua, yaitu karet kompon dan karet
alam. Penggunaan karet alam dalam pembuatan cetakan ini lebih efisien

dibanding karet kompon.

Kata Kunci : Cetakan, Karet Kompon, Karet Alam, Pengecoran, Pedal Sepeda
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ABSTRACT

Name : Lucas Ramli

NOS : 061830200753

Consentration Studies : Production

Tittle of Final Report : Build and Design Rubber Permanent Molding

of Bicycle Cover Pedal

(2021: 69 Pages + List of Figures + List of Tables + Enclosure)

The process of forming a product by softening or melting the product at a
certain temperature and then put it into the mold cavity until the product freezes is
called casting. The mold is defined here as functioning as a forming medium for a
product, so the result of a product depends on how good the quality of the print is.
In the design of the permanent mold of the bicycle pedal cover, this is done by
designing the shape and dividing the mold into two parts, namely the upper mold

and the lower mold.

The purpose of making this mold is as an experiment in making bicycle
pedal rubber covers through mold media with Aluminum silicone alloy material,
so that if successful it can be used as a reference for mass production. There are
two product materials used during the experiment, namely compound rubber and
natural rubber. The use of natural rubber in the manufacture of this mold is more

efficient than compound rubber.

Keywords : Mold, Compound Rubber, Natural Rubber, Foundry, Bicycle Pedal
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