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ABSTRAK 

 

PEMANFAATAN LIMBAH HASIL PEMBUBUTAN ALUMUNIUM 

DENGAN METODE CASTING MENGGUNAKAN DAPUR PEMANAS 

INDUKSI 

 

Muhammad Decky Rama, 2020 (vi+ 42 Halaman) 

Email : mdeckyr@gmail.com 

 

Banyaknya bekas brum yang terbuang dari hasil pembubutan membuat peneliti 

menjadi tertarik untuk memanfaatkan hasil bekas bubut untuk didaur ulang dengan 

cara proses melting. Brum akan dicairkan lalu akan langsung dimasukkan kedalam 

cetakan specimen, kemudian akan diuji kekerasan untuk mengetahui adakah 

perbedaan antara brum alumunium (limbah) dengan alumunium murni. Dari 

penelitian ini akan di peroleh hasil bahwa brum limbah pembubutan masih dapat 

dijadikan suatu specimen baru.  

 

Kata kunci : melting and casting, alumunium, uji kekerasan metode brinell 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    



 
 

 

ABSTRAK 

 

PEMANFAATAN LIMBAH HASIL PEMBUBUTAN ALUMUNIUM 

DENGAN METODE CASTING MENGGUNAKAN DAPUR PEMANAS 

INDUKSI 

 

Muhammad Decky Rama, 2020 (vi+ 42 Halaman) 

Email : mdeckyr@gmail.com 

 

The number of brum scars wasted from the results of turning makes researchers 

become interested to make use of the results of lathes to be recycled by melting 

process. Brum will be liquefied and then directly inserted into the specimen mold, 

then will be tested hard to find out if there is a difference between aluminum brum 

(waste) with pure aluminum. From this study will be obtained the results that brum 

waste turning can still be used as a new specimen.  

Keywords : melting and casting, aluminum, brinell method hardness test 

 

 

  



 
 

MOTTO 

 

“Hiduplah seperti pohon kayu yang lebat buahnya, hidup di tepi jalan dan dilempari 

orang dengan batu, tetapi dibalasnya dengan buah”. (Abu Bakar Sibli) 

 

“Kita berdoa kalau kesusahan dan membutuhkan sesuatu, mestinya kita juga berdoa 

dalam kegembiraan besar dan saat rejeki melimpah”. (Kahlil Gibran) 

 

“Kebangaan kita terbesar adalah bukan tidak pernah gagal, tetapi bangkit kembali 

setiap kali kita jatuh”. (Confusius) 

 

“Tiadanya keyakinanlah yang membuat orang takut menghadapi tantangan, dan 

saya percaya pada diri saya sendiri”. (Muhammad Ali) 

 

“Boleh jadi kamu membenci sesuatu, padahal ia amat baik bagimu, dan boleh jadi 

(pula) kamu menyukai sesuatu, padahal ia amat buruk bagimu, Allah mengetahui, 

sedangkan kamu tidak mengetahui”. (Q.S Al-Baqarah 216) 
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