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ABSTRAK

Pengaruh Variasi Kuat Arus Terhadap Perubahan Sifat Mekanik Pada Baja
Karbon Rendah Dengan Las SMAW Menggunakan Jenis Elektroda E 7016
(2021 :10+58 Hal. +44 +21)

FERRY JUANDA
061740211434
D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Pengelasan yang merupakan bagian terpenting dalam pertumbuhan industri. karena
hal itu pengelasan pemegang peranan utama dalam rekaya konstruksi. pada
pengelasan di perlukan sambungan las yang kuat. maka itu di perlukan di bentuk
kampuh yang berpengaruh pada kekuatan jenis sambungan yang sering digunakan
pada kontruksi merupakan sambungan V. Sambungan ini mempunyai keunggulan
dan kekuatan kontruksi. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh hasil
pengelasan menggunakan jenis las SMAW dengan variasi arus 90A, 110A, dan
130A menggunakan baja karbon rendah dengan jenis elektroda E 7016 diameter 3.2
mm dengan metode pengujian kekerasan dan pengujian tarik. dimana kekerasan raw
material mendapatkan nilai rata-rata 88,6 HRB. dan untuk nilai tertinggi kekerasan
terdapat di arus 130 A dengan nilai rata-rata 94,88 HRB sedangkan yang terkecil
terdapat di arus 90A dengan nilai rata-rata 89,38 HRB. Dimana kekutatan tarik raw
material mendapatkan nilai 368,56 N/mm2. Sedangkan Hasil penelitian dan
kekuatan tarik tertinggi dicapai pada kuat arus 130 Ampere yaitu masing- masing
yaitu 544,26 N/mm?2

Kata kunci : Pengelasan, Las SMAW, Kekerasan, Uji tarik,
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ABSTRACT

The Effect Of Currents Strength Variations On Changes In Mechanical
Properties Of Low Carbon Steel With Smaw Using Type Electrode E 7016
(2021: 10 + 58 thing. + 44 + 21)

FERRY JUANDA
061 740 211 434
D IV TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT
STATE POLYTECHNIC SRIWIJAYA

welding is an important part of industrial growth. because of that welding plays a
major role in engineering construction. Welding requires a strong weld joint. So it
is needed in the form of a seam that affects the strength of the type of connection
that is often used in construction, which is a V connection. This connection has
advantages and construction strength. This study aims to determine the effect of
welding results using SMAW welding types with current variations of 90A, 110A,
and 130A using low carbon steel with electrode type E 7016 with a diameter of 3.2
mm with hardness testing and tensile testing methods. where the hardness of the
raw material gets an average value of 88,6 HRB. and for the highest value of
hardness is found in the current 130 A with an average value of 94.88 HRB while
the smallest is in the current 90A with an average value of 89.38 HRB. Where the
tensile strength of the raw material gets a value of 368.56 N/mmz2. While the results
of the study and the tensile strength were achieved at a current of 130 Ampere, each
of which was 544.26 N/mm?

Keywords: Welding, SMAW Welding, Hardness, Tensile Test
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