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ABSTRAK
ANALISA PROTEKSI PROXIMITY DAN PHOTODIODA PADA BELT
CONVEYOR BATUBARA DI PT. PUPUK SRIWIDJAJA PALEMBANG
MENGGUNAKAN PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER (PLC)
(2021 : xv + 56 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran )

Muhamad Balgin lzza
061830310178

Jurusan Teknik Elektro
Program Studi Teknik Listrik
Politeknik Negeri Sriwijaya

PT Pupuk Sriwidjaja Palembang adalah pabrik pupuk yang terletak di kota
Palembang. Jetty Batubara merupakan salah satu unit supporting untuk pabrik yang
terletak di area PT Pupuk Sriwidjaja Palembang, di utara Sungai Musi, sekitar 10
km di timur laut kota Palembang. Dalam pendistribusian Batubara dari Jetty ke Coal
Storage PT Pupuk Sriwidjaja Palembang menggunakan sistem operasi Belt
Conveyor dimana dalam pengoperasiannya ini Belt Conveyor di lengkapi dengan
sistem pengaman, yang mana sistem pengamannya ini bekerja secara mekanik pada
alat Belt Conveyor dan akan beroperasi apabila terjadi dalam kondisi abnormal atau
di luar standart pengoperasian alat Belt Conveyor dan akan menyampaikan sinyal
kepada operator yang berada pada Main Control Room yang mana MCC ini di
lengkapi dengan fasilitas STOP operasional alat melalui Interlock stop sequence
yang dikontrol oleh PLC ( Programmable Logic Controller ) yang selanjutnya

menghentikan pengoperasian Belt Conveyor.

Kata kunci : Belt Conveyor, Sistem Pengaman, Sistem Interlock PLC.



ABSTRACT
ANALISA PROTEKSI PROXIMITY DAN PHOTODIODA PADA BELT
CONVEYOR BATUBARA DI PT. PUPUK SRIWIDJAJA PALEMBANG
MENGGUNAKAN PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER (PLC)
(2021 : xv + 56 Page + List Of Figures + List Of Tables + Appendix )

Muhamad Balgin lzza

061830310178

Department Electrical

Program Study Electrical Engineering
State Polytechnic Of Sriwijaya

PT Pupuk Sriwidjaja Palembang is a fertilizer factory located in the city of
Palembang. Jetty Coal is one of the supporting units for the factory located in the
area of PT Pupuk Sriwidjaja Palembang, north of the Musi River, about 10 km
northeast of Palembang city. In the distribution of Coal from the Jetty to Coal
Storage PT Pupuk Sriwidjaja Palembang uses a Belt Conveyor operating system
where in this operation the Belt Conveyor is equipped with a safety system, where
the safety system works mechanically on the Belt Conveyor tool and will operate if
it occurs in abnormal conditions or outside the standard operation of the Belt
Conveyor tool and will convey a signal to the operator who is in the Main Control
Room where the MCC is equipped with a STOP facility for tool operation through
an Interlock stop sequence controlled by a PLC (Programmable Logic Controller)

which then stops the operation of the Belt Conveyor.

Keywords : Belt Conveyor, Safety System, PLC Interlock System.
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