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ABSTRAK
EVALUASI PENYEBAB KEGAGALAN SISTEM SCADA PADA LBS MOTORIZED DI
JARINGAN LISTRIK 20 KV PENYULANG KELINGI GI SEI JUARO
(2021:xiv + 66 hlm + Daftar isi + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Daftar Pustaka)

Ilham Trialdi Innaufal
061830311261

Program Studi Teknik Listrik
Jurusan Teknik Elektro
Politeknik Negeri Sriwijaya

Pada jaringan distribusi 20 kV, terdapat LBS Motorized yang sudah terintegrasi dengan
sistem SCADA. Sistem SCADA itu sendiri termasuk dalam sistem otomasi yang dapat membuatnya
mengontrol peralatan switching seperti LBS Motorized dari jarak jauh untuk melakukan manuver
jaringan. Namun pada saat ini, masih banyak ditemukan kegagalan dari sistem SCADA dalam
halnya memanuver LBS Motorized, yang kali ini pada penyulang kelingi dan juga dengan kegagalan
ini dapat membuat durasi padam akan lebih lama untuk memanuver jaringan. Pada hal ini, diketahui
kegagalan yang paling besar disumbangkan oleh KPL Pasundan dan KPL Prajagupta dikarenakan
Errornya Modem yang digunakan. Untuk mengatasi hal itu, kita dapat menggunakan Supply DC to
DC untuk mengatasi masalah tersebut, lalu kita juga memasang ICMP. Untuk masalah pada baterai
kita dapat melakukan pengujian baterai menggunakan Dummy Load untuk mengetahui baterai
tersebut mengalami Drop tegangan atau tidak. Selain itu, diketahui dengan gagalnya manuver
dengan SCADA dapat menyebabkan ENS dipenyulang kelingi sebesar 458,45 kWh. Sedangkan jika
berhasil dengan SCADA maka ENS akan menjadi sebesar 152,81 kWh padam.

Kata Kunci : LBS Motorized, SCADA, Supply DC to DC, Baterai, ENS.



ABSTRACT
EVALUATION OF CAUSES OF SCADA SYSTEM FAILURE ON LBS MOTORIZED IN
20 KV ELECTRICITY NETWORK KELINGI FEEDER GI SEI JUARO

(2021:xiv + 66 Pages + Tabel of Contents + List of Images + List of Tables + References)

Ilham Trialdi Innaufal

061830311261

Electrical Engineering Study Program
Electrical Engineering Department

State Polytechnic of Sriwijaya

In the 20 kV distribution network, there is a Motorized LBS that has been integrated with the
SCADA system. The SCADA system itself is included in the automation system which can make it
control switching equipment such as LBS Motorized remotely to perform network maneuvers.
However, at this time, there are still many failures of the SCADA system in terms of maneuvering
the LBS Motorized, this time on the rivet feeder and also with this failure can make the outage
duration longer for network maneuvering. In this case, it is known that the biggest failure was
contributed by KPL Pasundan and KPL Prajagupta due to the error of the modem used. To
overcome this, we can use a DC to DC supply to solve this problem, then we also install ICMP. For
problems with the battery, we can test the battery using Dummy Load to find out if the battery is
experiencing a voltage drop or not. In addition, it is known that the failure of the SCADA maneuver
can cause the ENS to be recirculated by 458.45 kwWh. Meanwhile, if successful with SCADA, the
ENS will be 152.81 kWh out.

Keywords: LBS Motorized, SCADA, DC to DC Supply, Batterey, ENS.
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