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ABSTRAK

ANALISIS IMPLEMENTASI VISION INSPECTION SYSTEM BERBASIS LINE
SCAN CAMERA UNTUK MENGIDENTIFIKASI KECACATAN PADA
PRODUK POPOK BAYI

Karya tulis ilmiah berupa Tugas Akhir, 26, Juli, 2021
Aulia Rizki Utami; dibimbing oleh M. Nawawi, Abdurrahman.

Salah satu proses penting yang terdapat dalam proses produksi di industri
adalah proses inspeksi visual. Proses inspeksi visual sangat membantu dalam
menentukan apakah produk tersebut layak diterima oleh konsumen. Proses
inspeksi visual dapat dilakukan secara manual dan otomatis. Proses inspeksi
visual secara otomatis dapat dilakukan dengan menerapkan sistem inspeksi visi
(vision inspection system). Keuntungan dari sistem inspeksi visi dibandingkan
inspeksi visual manusia adalah dapat bekerja tanpa lelah serta memiliki
keakuratan dan kendali mutu yang konsisten.

Implementasi vision inspection system memiliki interaksi yang cukup
kompleks antar komponennya. Sistem ini terdiri dari Teledyne Dalsa line scan
camera Spyder Gige 3, lensa VS-L1828/F, encoder, lighting system serta
terintegrasi dengan PLC Control Logix 1756 Allen Bradley dengan working
distance antara kamera dengan objek yang akan diinspeksi sebesar 642,67 mm.

Sistem yang diimplementasikan dapat mengidentifikasi kecacatan pada
produk popok bayi berupa produk yang terdapat noda, produk yang terdapat
sambungan bahan dan produk yang bentuknya tidak sesuai serta dapat bekerja
dengan kecepatan tinggi sehingga mampu melakukan proses inspeksi sebanyak

632,5 produk per menitnya.

Kata Kunci: Sistem Inspeksi Visi, Line Scan Camera, Kontrol Kualitas



ABSTRACT

ANALYSIS OF LINE SCAN CAMERA-BASED VISION INSPECTION
SYSTEM IMPLEMENTATION TO IDENTIFY DEFECTS IN BABY DIAPERS
PRODUCT

Scientific Paper in the Form of Final Project, 26, July, 2021
Aulia Rizki Utami; supervised by M. Nawawi, Abdurrahman

One of the important processes in the industrial production process is the
visual inspection process. The visual inspection process is very helpful in
determining whether the product is acceptable to consumers. The visual
inspection process can be done manually and automatically. The visual inspection
process can be carried out automatically by implementing a vision inspection
system. The advantages of inspection systems over human visual inspection are
that they can work tirelessly and have consistent accuracy and quality control.

The implementation of a vision inspection system has quite complex
interactions between its components. This system consists of Teledyne Dalsa line
scan camera Spyder Gige 3, VS-L1828/F lens, encoder, lighting system and
integrated with PLC Control Logix 1756 Allen Bradley with a working distance
between the camera and the object to be inspected of 642.67 mm.

The implemented system can identify defects on baby diaper products in
the form of products that have stains, products that have bad material and products
that didn’t fit the standard shape and also the system can work at high speed and

able to carry out the inspection process as many as 632.5 products per minute.

Keywords: Vision Inspection System, Line Scan Camera, Quality Control
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