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ABSTRAK

Optimalisasi Hardening AISI 1045 Sebagai Bahan Pisau Cane

Cutter Dengan Pendekatan Metode Taguchi
(2022: 15 + 67 Hal. + 36 Gambar + 26 Tabel + Lampiran)

HARRY MUSHAFIQIH
061840211513
PRODI SARJANA TERAPAN
TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLIYTEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

PT. X adalah sebuah industri yang bergerak dalam produksi gula. Keadaan
perusahaan X belum dapat dikatakan sempurna, karena membutuhkan rangkaian
penelitian, khususnya pisau pada cane cutter. Gejala yang biasa terjadi pada cane
cutter adalah tingkat keausan yang sangat cepat. Pada penelitian ini peneliti
menggunakan metode kulitatif dengan pendekatan metode taguchi. Metode taguchi
merupakan suatu metodologi baru dalam bidang teknik yang bertujuan untuk
memperbaiki kualitas produk dan proses dalam waktu yang bersamaan menekan
biaya dan sumber daya seminimal mungkin. Desain eksperimen taguchi lebih
efisien karena memungkinkan untuk melaksanakan penelitian yang melibatkan
banyak faktor dan jumlah, dikarenakan respon kekerasan adalah larger is better
maka nilai konfirmasi yang terbesar merupakan nilai parameter yang optimal
untuk proses pembuatan pisau pada cane cutter. Suhu temperatur adalah faktor
yang sangat signifikan dalam pengujian kekerasan pada bahan pisau pada cane
cutter. Dari hasil uji kekerasan yang dilakukan didapat hasil kekerasan dengan
nilai kekerasan terendah pada suhu temperatur 750°C dan media pendingin larutan
NaCl dengan nilai 12,4 HRC dan nilai kekerasan tertinggi pada suhu temperatur
pada level 800°C dan media pendingin larutan NaOH dengan nilai kekerasan 59,7
HRC.

Kata Kunci: Hardening, Pisau Pada Cane Cutter, Metode Taguchi, Rockwell
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ABSTRACT

Optimization of Hardening AISI 1045 as a Cane Cutter Blade

Material Using the Taguchi Method Approach
(2022: 15 + 67 pp. + 36 Figures + 26 Tables + Attachment)

HARRY MUSHAFIQIH
061840211513
APPLIED ENGINEER OF MECHANICAL ENGINEERING PRODUCTION AND
MAINTENANCE STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

PT. X is an industry engaged in the production of sugar. The condition of
company X cannot be said to be perfect, because it requires a series of research,
especially the knife on the cane cutter. A common symptom of cane cutters is a very
fast wear rate. In this study, researchers used a qualitative method with the taguchi
method approach. The taguchi method is a new methodology in engineering that
aims to improve the quality of products and processes at the same time keeping
costs and resources to a minimum. The taguchi experimental design is more
efficient because it allows to carry out research involving many factors and
guantities, because the hardness response is larger is better, the largest
confirmation value is the optimal parameter value for the knife making process on
the cane cutter. Temperature is a very significant factor in testing the hardness of
the blade material on the cane cutter. From the results of the hardness test carried
out, the hardness value with the lowest hardness value is at a temperature of 750°C
and the cooling medium is NaCl solution with a value of 12.4 HRC and the highest
hardness value is at a temperature of 800°C and the cooling medium is NaOH
solution with a hardness value of 59.7 HRC.

Keywords: Hardening, Cane Cutter Knives, Taguchi Method, Rockwell
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